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Konformitatserklarung
nach der Richtlinie 97/23 EG Anhang VI
(Druckgeréterichtlinie)
Zertifikat CE 04/720

Hiermit erklaren wir, dass die Baugruppe

Kaltvergaser KV 625

Max. zuldssiger Druck PS: 18 bar

Max. zuldssige Temperatur TS: ~196/+50 °C

Fluide: tiefkalt verfliissigtes O,, N, Ar
Der zur Baugruppe gehdrende Innenbehalter ist zusétzlich fir folgende
verfliissigte Gase geeignet: COz, N2O, CH (LNG), C2Hy4

Baujahr: 2004 Fabrik-Nr.: 626 0013 Zeichnungs-Nr.: 793.17455

der EG-Druckgeraterichtlinie 97/23 entspricht.

Beschreibung der Baugruppe:

Dieser Kaltvergaser ist ein ortsfester vakuumisolierter Standtank zur Lagerung
verfliissigter kryogener Gase. Der Innenbehiilter ist kaltgestreckt. Fiir den
Vakuumraum ist PS < 1x10° mbar und TS liegt zwischen +50°C und -60 °C. Der
Kaltvergaser ist mit Sicherheits- und Regelventilen sowie anderen MeB- und
Regeleinrichtungen ausgeriistet und in ein Verrohrungssystem integriert.

Das Konformitatsbewertungsverfahren wurde nach Modul G
durchgefiihrt und durch eine Konformitatsbescheinigung belegt.

Folgende nationale Normen, Richtlinien und Spezifikationen wurden beachtet:
AD-2000-Merkblétter, '
Interne Verfahrens- und Arbeitsanweisungen der Air Liquide AGS GmbH

Die Zertifizierung e_ffolgte durch die
TV Technische Uberwachung Hessen GmbH, 64285 Darmstadt
Kenn-Nr. der benannten Stelle: 0091

Krefeld und Hanau, den 8. Mérz 2005

oo

R. Heidrich
CE-Beauftragter Leiter Qualitatsmanagement
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Air Liquide AGS GmbH ﬂl AlIR LIQUIDIE

Depotstrasse 1
D-63457 Hanau

Declaration of Conformity

according to directive 97/23 EC, Annex V!
Certificate No. 04/720

We hereby declare, that the product

Type: Cryogenic storage vessel KV 625

PS. 18 bar TS: - 196/+ 50°C

Fluids: liquid O2,N; an,q Ar for the whole assembly
additionally liquid CO,, N,O, CH4 (LNG), and CyH,4 for the inner
vessel only

Year of production: 2004 Serial No.: 6250013  Drawing No.: 793.17455

to which this declaration relates, complies to the directive 97/23/EC and has
undergone the following conformity assessment procedure: Module G

Pressure equipment description:

This cryogenic storage vessel is a static vacuum insulated vessel designed for
the storage of liquefied cryogenic gases. The inner vessel is pressure
strengthened. For the outer vacuum jacket PS is < 1x10 ~* mbar and TS is +50/-
60 °C . This cryogenic storage vessel is equipped with safety valves, regulating
valves and other measuring and control devices integrated in a piping system.

Applied national standards, directives and specifications:
- AD 2000 Merkblitter (National German Code of Design and Fabrication)
- Internal reqgulations and specifications of Air Liquide AGS GmbH

Notified body of certification:
TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH, D 64285 Darmstadt
Identification No. 0091

Krefeld and Hanau, March 8", 2005

ULl

Dr.'H. Jorgens R. Heidrich
CE-Officer Head of Quality Management
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. TOV Technische, Uberwachyung Hessen GmbH

Anlagen- und Indugtriegegvige ° 6

Am Rémerhof 15 >+ 60486 Frankfurt am Main
Postfach 111823  °,,° , 0053 Erafkfurt am Main
Telefon: 069/7916-330 Telefax: 069/7916-290

HESSEN
pi

ZERTIFIKAT

CERTIFICATE OF CONFORMITY

EG-Einzelpriifung (Modul G) nach Richtlinie 97/23/EG
EC unit verification (Module G) according to directive 97/23/EC

Zertifikat — Nr.: AISF-22-05-050
Certificate — No.:

Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

63457 Hanau

Name und Anschrift
des Herstellers

Name and postal address
of the manufacturer:

Hiermit wird bestitigt, dass die Ergebnisse der an

dem unten genannten Druckgerat vorgenommenen

Priifungen die Anforderungen der Richtlinie 97/23/EG erfiillen.

Das Druckgerit ist mit dem abhgebildeten Zeichen gekennzeichnet.
We herewith certify, that the results of the examinations of the pressure equipment meets

the requirements of the directive 97/23/EC. The pressure equipment carries the mark as
illustrated.

C€0091

Prifbericht — Nr.:

Test report No.:

Bezeichnung:
Designation:

Herstellnummer:
Serial No.:

Prifobjekt:

Inspection item:

Kategorie:
Category:

Fertigungsstatte:
Manufacturing plant:

Bemerkungen:
Remarks:;

6250013

Stationarer vakuumisolierter Standtank fir tiefkalte fliissige
Gase (Ar, N, O,), Typ: KV 625 Druckstufe IV

6250013

Baugruppe bestehend aus Behalter, Rohrleitungen und
Ausriistungsteilen

IV

wie Auftraggeber

Die Auslegung/Ausristung fir externen Brand war nicht
Gegenstand der Priifung. Die zul. Lastspielzahl betragt
62875.

Anlagen:  Bericht tilber Abnahme Nr. 6250013 zur

documents:  Entwurfsprifung Nr. 0878/02
Vorpriifung Zeichnung Nr.
793.19532C vom 12.07.2004

Frankfurt, 2005-03-14

place, date

@15

) Umseitige Hinweise beachten / see hints overle

TUV Technische Uberwaghung Hessen GmbH
ifi .0




TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH TEET

Anlagen- und Industrieservice

Hinweise zum TUV CERT - Zertifikat

Dieses TUV CERT - Zertifikat gilt nur fur die umsei-
tig bezeichnete Firma und die angegebenen Ferti-
gungsstatten. Sie kann nur von der Zertifizierungs-
stelle auf Dritte Gbertragen werden.

Notwendige Bedienungs- und Montageanweisungen
miissen jedem Produkt heigelegt werden. Die Zerti-
fizierungsstelle kann dem Inhaber des TUV CERT -
Zertifikates, evtl. mit Auflagen, erlauben, die mit dem
Zeichen versehenen Produkte fiir den Versand so-
weit zu zerlegen, wie es zum Einbau des Produktes
in eine Anlage normalerweise geschieht.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates ist ver-
pflichtet, die Fertigung der mit dem Zeichen verse-
henen Produkte laufend auf Ubereinstimmung mit
den Prifbestimmungen zu Gberwachen und inshe-
sondere die in den Prifbestimmungen festgelegten
oder von der Zertifizierungsstelle geforderten Kon-
trollprifungen ordnungsgeman durchzufahren.

Fir das TUOV CERT - Zertifikat gelten aufer den
vorgenannten Bedingungen auch alle ibrigen Be-
stimmungen des Allgemeinen Vertrages. Es hat so-
lange Giultigkeit, wie die Regeln der Technik gelten,
die der Prifung zugrunde gelegt worden sind, sofern
es nicht aufgrund der Bedingungen des Allgemeinen
Vertrages friher zurlickgezogen wird.

Dieses TUV CERT - Zertifikat verliert seine Giiltig-
keit und muss unverziglich der Zertifizierungsstelle
zurickgegeben werden, wenn

- sich nachtraglich an den Produkten bei der Prii-
fung nicht erkennbare oder nicht festgestellte
Méangel herausstellen.

- mit dem Zeichen irrefihrende oder anderweitig
unzulassige Werbung betrieben wird.

- aufgrund von Tatsachen, welche zum Zeitpunkt
der Prafung nicht einwandfrei zu erkennen wa-
ren, die weitere Verwendung des Zeichens im
Hinblick auf seine Aussagekraft am Markt nicht
vertretbar ist.

- oder das Zertifikat fir ungtltig erklart wird.

Der Inhaher des Zertifikates ist verpflichtet, Schaden
bei den gepriften Produkten der Zertifizierungsstelle
mitzuteilen.

Der Inhaber des TUV CERT - Zertifikates darf Prif-
berichte und Zertifikate nur im vollen Wortlaut unter
Angabe des Ausstellungsdatums weitergeben. Eine
auszugsweise Verodffentlichung oder eine Vervielfal-
tigung bedarf der vorherigen Genehmigung der Zer-
tifizierungsstelle.

Die Zertifizierungsstelle behalt sich mit Zustimmung
des Zertifikatsinhabers die Veréffentlichung einer
Liste der zertifizierten Produkte zur Verbraucherin-
formation vor.

Hints fo TUV CERT - Certificate
This TUV CERT - Cettificate is applicable only to
the firm stated overleaf and the manufacturing plants

stated. It can be transferred to third parties only by
the certification body.

Each product must be accompanied by the instruc-
tion which are necessary for its operation and in-
stallation. For transportation purposes, the certifica-
tion body may allow, possibly under special circum-
stances, the recipient of the TUV CERT - Certificate
to disassemble the products marked with the symbol
in such a way as is-usual for product assembly in an
installation.

The recipient of the TUV CERT - Certificate shall
currently supervise the manufacture of the products
provided with the approval mark for compliance with
the test specifications and particular shall properly
conduct the checks which are stated in the specifi-
cations or require by the testing laboratory.

In addition to the conditions stated above, all other
provisions of the General Agreement are applicable
to the TUV CERT - Certificate. It will be valid as
long as the rules of technology on which the test
was based are valid, unless it is revoked before pur-
suant to the provisions of the General Agreement.

The TUV CERT - Certificate can be declared invalid
or terminated by the certification body, if

any flaws appear after the examination which
were not detectable or not found during the ex-
amination.

the symbol is used for the purpose of misleading
or in any other way illicit advertising.

due to facts which were not clearly detectable at

the time of certification, further use of the symt
is not justifiable.

the certificate is declared invalid.

The holder of the TUV CERT - Certificate is obliged
to report any damage to or incurred by certified
products to the certification body.

The holder of the TUV CERT — Certificate is only
allowed to pass on examination reports and certifi-
cates by using the full text and by stating the date if
issue. Publication of excerpts or duplication of the
documents requires prior consent by the certification
body.

With the certification holder's consent, the certifica-
tion body reserves the right to publish a list of certi-
fied products for the purpose of consumer informa-
tion.

22.373.17101.04
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TOV Technische [Jberwachyng Hessen GmbH

Anlagen- und Indugtriegefvice °

Am Rémerhof 15 o » 60486 Frankfurt am Main // ”{‘?}SFN
Postfach 111823  °,, " , $0053 Erankfurt am Main .ﬁ
Telefon: 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390

Bericht liber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG liber Druckgerite, Modul G
Nr.: 6250013

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH
DepotstraBe 1

63457 Hanau

Hersteller / wie Auftraggeber

Fertigungsstitte:

Auftragsnummer: 100044274

TUV - Auftragsnummer: 10061025

Prifobjekt: Behalter

Bezeichnung: Stationarer vakuumisolierter Standtank fur tiefkalte flissige Gase
(Ar, N2 O3), Typ: KV 625 Druckstufe Il

Herstellnummer: 6250013

Baujahr; 2004

Betriehsdaten: Innenraum Innenraum Innen- Aulen-
Innenbehdlter | Auenbehélter |verrohrung verrrohrung

Max. zul. Druck PS [bar]: 18 -1 18 18

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: [-196 bis +50 -60 bis +50 -196 his +50 -196 bis +50

Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4

zul. Lastspielzahl: 124543

Volumen V [L]: 62875 - - -

Kategorie: v - | |

Fluidgruppe: 1 - 1 1

Angewandte technische AD2000-Merkblatter 2000, EN 13458-2
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0878/02 durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH
am: 02.10.2002

Zeichnungs- / 793.17455D
Dokumentennummer: 793.17298B
793.17402B
793.19532C
793.19662C

22130.11 01.04 Seite 1 von 3



TUOV Technische Ubem'achung Hessen GmbH 7— HESSEN
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Anlagen- und [ndustnesemlce
Priifbericht — Nr. 6250013 ° s o

o0 20 9 9 e

Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 14.12.2004
N.E*.

E.

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:
Besichtigung und MafRkontrolle wurden durchgefuhrt

Besichtigung der Hauptnahte (L&angs- und Rundnéhte)

Weitere Nahte

MaRkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabsténde entsprechend Zeichnung
Unrundheiten / Aufdachungen im zuldssigen Bereich

OX K XX
oo

Zerstorungsfreie Priifungen:

Die Berichte Uber zerstérungsfreie Prifungen liegen vor X []
Durchfthrung der Prifungen durch ein akkreditiertes Labor ] []
Die Nachweise 'qber dig erf.ord?rl?che Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals ]
liegen vor und sind weiterhin gtiltig

Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln []
Arbeitspriifungen:

Die Nachweise (_]ber di_e erf_ordql'gche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals 1 O]
liegen vor und sind weiterhin gliltig

Die Nachweise tiber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor ] ]

und sind weiterhin gultig

Verwendete Messmittel:
Es liegen gliltige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor 5 ]
Kennzeichnung des Prifmanometers:75/94

Werkstoffe:
Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. 5 O]
den technischen angewandten Regeln o
Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Rickverfolgbarkeit der Werkstoffe 5 ]
wurden (berprift und ergaben keine Beanstandungen
Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 30.12.2004
Raumbezeichnung Innenraum, Innenbehélter u. Innenverrohrung
Prifdruck PT [bar] 29,7 (Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-
Prifmedium Wasser sche Prifdruck PT von 28,3 abgedeckt.
Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang | Nr.: 3.2.3.

ja nein
Priifung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. X ]

siehe Anlage

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2 von 3




rov Iechnlsche Ubenuachung Hessen GmbH 7— HESSEN
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Anlagen- und Industnesermce .

Priifbericht - Nr. 6250013_ ] ; . -

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung gemaf Druckgeriterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefuhrt

Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefihrt

Priafung der Ausristungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgefthrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit ® auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle
keine Bedenken gegen das Anbringen des CE — Kennzeichens mit der Kennummer 0091.
Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Auslegung/Ausriistung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Prufung.

Die Auenverrohrung wurde einer Dichtheitspriifung und die Schweiltnahte stichprobenweise einer
zerstoérungsfreien Prifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerit:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

77

h aboratonu%/ f Druckgerate

Dipl.-Ing. Imhof

Frankfurt, 2005-03-14
Ort, Datum Im/Lo

Anlagen: Zeichnungen
Arbeitsprifung
Werkstoffnachweise
Werkstoffverzeichnis
Werksbescheinigungen
Protokoll Uber Kaltstreckung
Dichtheitsbescheinigung tber Auenverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

* N.E. = nicht erforderlich Seite 3von 3
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Anlage zarBescheiniqung tiber die Schlusspriifung

und Wasserdruckprobe eines Druckgeriites

Annex to the Certificate on the inspection of the
construction and first pressure testing
Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction
et d'essai sous pression

Auftragsnummer: Fabriknummer; Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No./No usine Fabrication No./No de fabrication Drawing/Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100044274 625 0013 793.17455 D 2004
793.17298 B
793.17402 B
793.19532 C
793.19662 C
Prifgegenstand: Behalter fur tiefkalte flissige Gase Type: Druckstufe Il
Test object: Cryogenic storage tank pressure level
Ohbjet de controle: Reservoir Cryogenique
Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlussprifung am: 14.12,2004
Construction inspection:
Surveillance de la construction:
Entwurfspriifung durch: TUV Hessen (0091) Druckprifung am:  30.12.2004
Design approval by: Pressure test:
Approbation des plans par: Essai sous pression:
unter Nr.:/according to No./suivant Lettre No. 0878/02 am 02.10.2002
Pos. | Stiick-| Bauteil (Bezeichnung) | Werkstoff | Material [Nachgew.| Schmelze |Probe Nr.: Los Nr Hersteller
Item | zahl Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No Manufacturer
Poste| No. |Désignation du produit| Matigre | thickness prove Heat No  |No d'éprouvette " Fabricant
Ote mm No Coulée
1 1 gew. Boden 2370 @ 1.4301 11,0 3.1B 41650 8627-4002 Weisstaler
2 1 heads/fond " " L i 8627-3802
3 1 Mantelblech 1.4301 9,6 31B 32598 7715-2501 129141 Avesta Polarit
3 1 o : ! " 32204 7467-6401 127222 A
4 1 U i i 32542 7684--4501 129144 o
4 1 o L i 31462 7179-4501 123195 "
3 1 " " " " 32204 7467-6301 127222 t
plates/tole
Dichtheitspriifung der
Aullenverrohrung,
Kleinteile- Air Liquide AGS GmbH,
bescheinigung Hanau
small part certificate
Certificat de petit piece
3.1A/B/C Abnahmepriifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204

Inspection Cerlificate A,B,C DIN 50049 / EN 10204
Certificat de Réception A,B,C DIN 50049 / EN 10204

/'T'DV Hessen GmbH(0091)
£ Imhof
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*» UV TECHNISCHE UBERWACHUNG
**,."  HESSEN GMBH

Anlage zum Berich ibet tie * ° * o
Abnahme Nr.: 625 0013

L]
Anlagentechnik .
°

@ e e @

HESSEN

o

Prifung der Sicherheitseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Druckerzeuger

Bauart Kaltvergaser TS 90 Reihe 2500 Druckstufe Il |

Betriehstberdruck max |18 bar

Druckaufbauverdampfer | Anschlul® PN 40, Druck (siehe Betriebstberdruck) *

Verbindungsleitung

DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 625 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung .

Hersteller Bauteilkennzeichen |  Ansprechiiberdruck | Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

1) Messer Griesheim GmbH 98-996.6.D/G.0,84 - . TU 1

2) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 6,0 67027 TU 1

3) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 6,0 66405 K

4) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 - - TU -

5) Messer Griesheim GmbH 0035-G.0.84.A28,3 40,0 70885 TU 1

Sicherheitsabsperrarmatur

Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

6) Messer Griesheim GmbH TUV-SSE-00-001 - - T0 -

Sonstige Uberwachungseinrichtungen
Manometer mit Marke bei 6 har
Gasregelventil 25 ohne (siehe FlieBbild / Betriebsanleitung) .

Rickschlagventil am Ventil 25 | ohne (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)

Abgasventil ohne

Fullstandsanzeiger Differenzdruckmanometer Typ Media 5

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung Typ, Bauart (siehe Betriebshandbuch)

Absperrvorrichtung Full-Ltg. + Gasentnahme DN 50 PN 50, Entnahme fliissig DN 80 PN 50
Uberlauf + Zulauf Druckaufbauverdampfer DN 32 PN 50
Wechselventil DN 20 PN 40 (siehe Betriebshandbuch)

| Uberlaufrohr / Lange

874,0 mm

Frankfurt / Main, 08.03.2005

Bei Sicherheitsventilen 1) - 5) CE durch Benannte Stelle 0035
Bei Sicherheitsventil &) CE durch Benannte Stelle 0045
*nicht zutreffendes streichen

7.

__Priifer Benannte S‘te/il’é 6091
i Imhof
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Benannte Stelle nach Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)

der TOV Technische Ubérnwachung Hessen GmbH

° ] 2 ° ?
¢ a LI ] LI
Aufirag-Nr.: 100044528 Priif-Nr.: 0091 /41126655/28 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N° d’inspactlion: Page de

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE f CERTIFICAT D’ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

- conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mantionné(e).

Zertifizierstelle: TUV Technische Ube_n'.rachung Hessen GmbH Zeichen: 1S-AA2/Im

Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:

Organisme de certification:  Am Rémerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:

Hersteller / Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-041

Manufaclurer / Addrass: Depotstr. 9 Manufaclurer's Reference No.:

Constructeur/ Adresse: 63457 Hanau N°de référence du constructeur:

VorschriftiPriifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweillung: 2004-12-08

Code/Tesling Standart: Date of Welding:

Code/Norme dessai; Date du soudage:

EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI

;rﬂggisefrsmnd: Innenbehalter fir Kaltvergaser KV 625 :qabﬁ?-N{.;q 6250013, 6250014
est object: anufact No.:

Objet de contrde: (Kaltgestreckt) N° de fabrication:

Schweilprozel: UP (121) Nahtart: |-Stofd

Welding Process: Joint Type:

Procédé de soudage: Type de joint:

Grundwerkstoff: 1.4301 (X5CrNi 18 10) Dicke [mm]: 10,2

Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm):

Matériaux de base; Epaisseur du matériau [mm]:

Schweilpositionen: waagerecht (PA) AuRendurchmesser [mm]: 2500

Welding Positions: Pipe Outside Diameter [mm]:

Positions de soudage: Diamétre extérieur [mmy:

Zusatzwerkstoff/Bezeichn.: Thermanit JE Stromart: G*

Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:

Caractéristique du métal d"apport: Nature de courant de soudage:

Schutzgas / Wurzelschutz: = Pulver: Marathon 213

Shielding Gas / Backing Gas: Flux:

Gaz de protection / Purge: Flux:

Vorwirmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 7467-4701-3

Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 32204

Préchauffage: N*® Coulée coupon/objet:

Wirmenachbehandlung: keine Schweiler: S. Neumar (Nr. 22)

Post Weld Heat Treatment: Welder:

Traitement therm. aprés soudage: Soudeur:

SONSTIGE ANGABEN - OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehbrige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.:=
Belonging to Welding Procedure Approval with Cerlifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudaae au N°. de certificat

Hiermit wird bestatigt, daR die Prifungsschweilungen in Ubereinstimmung mil den Anforderungen der vorbezeichneten Verschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitet, geschweift und geprift wurden, / Gerified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the tesling standard indicated above. / Nous cerifions que les essais de soudage ont &té préparés, soudés et controlés avec succés,

oy TNCURT  plmilesils: BT MU

Lieu: Dale d‘émission: Im/Lo Nom et signa?ure: ‘ //l

Anlagen: e

Annexes: Zertifizierste

Annexes: Cerification WTE STELLE NR. 0091

-

el BENAT
erificatah!
%0()9 \
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Benannte Stelle nath Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)
der TUV Technlsc’he Ub'erwac-hung Hessen GmbH

. ? 2 o [
? e e 9w [
Auftrag-Nr.: 100044528 Priif-Nr.: 0091/ 41126655/28 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page - of
N° de référence: N d‘inspection: Page de

PRUFERGEBNISSE (1)

TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)

Sichtpriifung: erfiillt Durchstrahlungspriifung *):  erf{jlt
Visual Exgmination: satisfactory Raqiograpl'_ny L H salisfactory
Examen visuel: satiefaisant Radiographie *):  sayisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ultrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans objet
ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [*C):  RT
TemperaturedTempérature:
Nr. Position | Art**) [ Abmessung Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%] Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc. Remarks
N°® Posilion | Nature | [mm x mm] MPa MPa MPa Lo[mm]: __ | [%] | Cassure Posit Remarques
Anforderungen >195/>230 500-700 -
Requirements / Exigences
2823 PA T™W | 25x9,4 - 307/352 604 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ) ***} GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweigutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ -HAZ - ZAT

SG = Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
GWL = Bruch aufierh. Lo - Fracture outside Lo - Cassure hors de Lg

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE Blegrilafiulrchiisssar il (1]

Former Diameter:/Diamétre du mandrin:
Nr, Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art **) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen
No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Localion | Sort Bend. angle/Elongation Remarks
N° Locatio | Nature |  Allongement de pliage Remarques N° Posilion | Nature | Allongement ds pliage Remarques
< | Lo[mm] % <¢ |Lo[mm]| %

2823 PA | FBB | 180 20 65 | ohne Anrilt 2823 PA RBB | 180 | 20 60 | ohne Anrift
**) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wourzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote
KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *): entfallt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG oy Charpy-V Rreng LY 292 (Probe 102 8)
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature; Exinences [J]:

Nr. Position Kerblage GrofRe Temp. Werte - Values - Valeurs Tnln Bemerkungen

No. Location Notch Location Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks

N® Position Sens de I'entaille | [mm x mm)] [°C] 1 2 3 ] Remargues
2823 PA VWT 89,7x8,0 -196 42 43 47 44 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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PRUFERGEBNISSE (2)

TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)

0,
CHEMISCHE ANALYSE [A’] GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] %) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort C Si Mn P s
N® Nature

|
HARTEPRUFUNG *)
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE 4
Lage der Messungen (Skizze) *)
Location of Meassurements (Sketch) *)
Localisation des mesures (croquis) *)
Art/Last: - Type/Load: - Type/Charge: HV 10
Nr, MeRreihe Grundwerkstoff WEZ Schweiigut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Malerial- HAZ Weld Metal HAZ Base Material
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUCTUR Anlagan: 4
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefligebeurteilung

No. Location Texture/Structur | Texlure Assessment/Analyse de la structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro

2823 PA X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES
keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend

Test Results were/Les résultats des essais sont: acceptable / acceptables not acceptable / non acceptables
Die Pritffungen wurden ausgefiihrt in

Anwesenheit von: Dipl.-Ing. D. Imhof Name und Unterschrift:

Tesl carried outin the presence of: Name and Signature:
Les essais ont ét effeclués en présence de: Nom et signature:

e T o) o

y /
i ] WA o THY TECHNISCHE UBERWACHUNG
Body:

Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. Zertifiziers S B

The results of the above approval tesis are in accordance with the specification. Cerlificatio %S EN GMBH

Les résullats de I'essai de qualification sont conformes a la specification. QOrganism ﬁ?ceé‘ﬁr-éptiprrte BENANNTE STELLE NR. 0091
it o)

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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GEFUGEDARSTELLUNG Prif-Nr.: Y1 rcesy [ 8
Anlage: 1
Blatt-Nr.: Avonn 4

Durchl.-Nr.:  04/2823

Ubersicht 1.4301
V=31 Atzung : Adler
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BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehdlter ist dieser dem zustindigen
Sachverstédndigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstidndigen der untere Boden abzutrennen.

Das Anschweilen darf nur von einem Schweiier durchgefiihrt werden, der auch

Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweiften Naht im Herstellerwerk geschweillt

hat. Nach dem Anschweilen ist die Naht 100%ig zu rontgen.

Nach Erreichen der Hilfte der zuldssigen Lastwechsel (;;—;) = Berechnungsdruck),

das heiidt nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behiilter einer inneren Priifung

gemal AD 2000-Merkblatt S1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

des Druckgeriite-Herstellers

(Diese Bescheinigung ist eine Anlage zur
Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgeriites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller: Air Liquide AGS GmbH
03457 Hanau

Fabrik-Nr.: KV 625 0013

Yerwendungszwecl: Vakuummantel fiir vakunm-
isolierte Druckbehilter fiir
tiefkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller
Es wird bescheinigt, dafi der vorgenannte Druckgeriit ordnungsgemif
hergestellt wurde und daf er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.
Der oben beschriebene Vakuumbehilter ist ausgeriistet mit
- einer Uberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von

p = 0,025 bar anspricht,

- einem Vakuumpriifventil.

Hanau, 08.03.2005

R.Heidrich
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AIR LIQUIDE AGS GMBH

Manufacturer’s cextificate

(This certificate is an enclosure to the inspection of the
construction and first pressure testing certificate of
the inner pressure vessel with the same fabrication No.)

AIR LIQUIDE AGS GMBH
63457 Hanau

Manufacturer;

KV 625 0013

Fabrication No.:

vacuum shell for vacuum
insulate pressure vessel
for eryogenic liquid gases

Purpose:

First testing by manufacturer

This is to certify, that the above-mentioned pressure vessel is duly fabricated

and the result of the leakage test fulfils the requirements,

The above-mentioned vacuum vessel has the following equipment:
- one overpressure safety mechanism carry out as loose
supported plate, which responds at an inner
overpressure value p = 0,025 bar,

- one vacunmtest valve.

Hanau, 08.03.2005

R. Heidrich
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Fabrik Nr. [ o250013 |
Baujahr | 2004 |
maximal zulassiger | 18 I bar
Druck PS

zuldssige min/max | -196 / +50 °C
Temperatur TS
Volumen V 62875 L
Medium Ar, N2, O2
Prufdruck PT ; 28,3 bar
Datum der
Druckprobe 30.12, 2004{
Hersteller

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
O
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Air Liquide AGS GmbH = ¢ ¥ m}_"’ﬂ‘;”“ RO |
Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1 wvon 2
Fabrik-Nr.: 625.0015 Auftragsnummer: 100044528
Anzguari:]en Priifobjekt: KV 625 Herstellungszeichen: entfllt
Objekt  |Werkstoff: 1.4301 Abmessung: g4 _ 40 4 mm Innenbehdlter
SchweilBlverfahren: Priifumfang: Langsnaht 10 %
WIG / UP Nahtstofd 100 %
Rundnaht 10 % j
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte: AGFA-Gevaert D4 Pb
Eresco Roéhre 42 MF AGFA-Gevaert D5 Pb
Drahtsteq: Folien: FFA:
Prf- 10-16 |  v.0,027 h. 0,027 Pb 00 mm
Rohrenspannung: 160 KV Aktivitit: entfallt
technische |Réhrenstrom: 5,0 mA
Belichtungszeit: 25 i Brennfleckgrofie: 15 mm x mm
Angaben
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 14.12.2004
| Durchstrahlungsbefund
Priifab-  |Filmbezeichnung Schweilter- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite [Aa|Ba[Bb[ C| D|Ea|Eb| F |[Wo|  |o.BJung
L1 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L 1 240 95 15 brauchbar 6580
L2 0 - 20 95 15 brauchbar_ 6580
L2 240 95 15 brauchbar 6580
L3 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L3 240 95 15 brauchbar 6580
L4 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L4 240 95 15 brauchbar 6580
L5 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L5 240 95 15 brauchbar €%80
R 1,2,4,5,6 = FFA - 700, 160 - KV, 5,0 - mA, 1,5 - min 1 [ | | |
R 1 0 - 40 95 15 brauchbar 6580
R1 320 - 360 95 15 brauchbar 6580
R 1 520 - 560 95 15 brauchbar 6580
R?2 20 - 40 72 15 brauchbar 6580
R2 540 - 560 22 15 brauchbar 6580
R2 700 - 720 22 15 brauchbar - 6580
—— L { .
siaz00s oo lithio
Datum Priifaufsicht Der Sachverstindige

At - DAL 42 142 2NNA
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Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 2
Fabrik-Nr.: 625.0013
Prifab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gite |Aa|Ba[Bb[ C [ D [Ea|Eb[ F [Wo| ]0.Bung
R4 20 - 40 95 15 brauchbar 6580
R4 360 - 380 95 15 brauchbar 6580
R4 580 - 600 95 15 brauchbar 6580
R4 680 - 720 95 15 brauchbar 6580
R5 20 - 40 95 15 brauchbar 6580
R5 240 - 260 95 15 brauchbar 6580
R5 280 - 300 95 15 brauchbar 6580
R5 740 - 0 95 15 brauchbar 6580
R 6 0 - 40 95 15 brauchbar 6580
R 6 260 - 280 95 16 brauchbar 6580
R 6 660 - 680 95 16 brauchbar 6580
R 3 20 - 40 3/43 14 F brauchbar 6580
R 3 60 - 100 3/43 14 F brauchbar 6580
R3 120 - 140 3/43 14 F brauchbar 6580
R 3 = FFA - 2500, 200 - KV, 4,5 - mA, 33 - min, w - 25mm
_|Der PrIUfurrlﬁang dler Llénngs!- unc'J Rulndnéilhte \.Ivurdle
gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-
| |Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.
i
=
LT
-
]
//
|~
|+
]
L]
e

16.12.2004 &W

L

Fur die Stichprobenkontgs

glle na |
AD-Merkblatt HP r.,/. y/y

.. 2L L2, g

Datum

Prifaufsicht

&

Der Sachverstandige

Aht -RO-HII 17 12 20n4
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Bericht iiber die OberflichenriBpriifung

Blatt 1 von 1
Hersteller: Air Liquide AGS GmbH Besteller: 100044528
Angaben
Priifobjekt: Herstellungszeichnung:
zum KV 625 625.0013
_ Werkstoff: 14301 Almessung; 9,7 - 10,1 mm Innenbehéilter
Objekt
Schweilverfahren: Priifumfang: Aullen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, Stofistellen, Stutzen- und Kehindhte

Magnetpulverpriifung

elderzeugung: Handmagnet TWM 42 N
Geréat: Tiede

2,0-7,56 kKA/m

Feldstarke:
Ofrittel: OFLUX gelbgriin

Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR-L

Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Priftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflachenzustand: :
metallisch blank

Angaben [HP 5/3 und

Priifort und Priifdatum:
Hanau, den 05.01.2005

Priifergebnis

Abstand der -+ Befund

Prufabschnitt | Anzeigen Fehlerlange |Fehlerlage** |[fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- |mm bzw. nach
punkt* belal3bar

Farbeindringprtifung an 100% der Langsnahte und Stol3stellen

sowie Stutzen und Kehlndhte nach dem Kaltstrecken

vorgenommen. 0. B. P

|~
—

/

]
/

*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung

**) G = Grundwerkstoff }
U = Ubergangszone 5. Januar 2005 7 g
S = Schweiigut Datum/Priifaufsicht m Q

Aht RN T AR N4 2NNA
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- TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
s s Anlagen- und Indugtriejejvice v o
Am Rémerhof 15 » » 60486 Fraakfurt am Main

"o. ", BPO53 Frankfurt am Main

Postfach 11 18 23 S
Telefon:; 069/7916-326 Telefax: 069/7916-390

WHL;%EN

Bericht iiber die Abnahme
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerate, Modul G

Nr.: 6250013

Auftraggeber: Air Liquide AGS GmbH

Depotstralie 1

63457 Hanau
Hersteller / wie Auftraggeber
Fertigungsstitte:
Auftragsnummer: 100044274
TOV — Auftragsnummer: 10061025
Prifobjekt: Behilter

Stationérer vakuumisolierter Standtank fuir tiefkalte fllissige Gase
(Ar, Ny O,), Typ: KV 625 Druckstufe Il

Bezeichnung:

Herstellnummer: 6250013

Baujahr: 2004

Betriebsdaten: Innenraum Innenraum Innen- Aulen-
Innenbehditer | AuRenbehélter | verrohrung verrrohrung

Max. zul. Druck PS [bar]: 18 -1 18 18

Zul. min./max. Temp. TS [°C]: | -196 bis +50 -60 bis +50 -196 bis +50 -196 bis +50

Druckschwankungsbreite: 3 bar ADS1/1.4 ADS1/1.4 ADS1/1.4

zul. Lastspielzahl: 124543

Volumen V [L]: 62875 - -

Kategorie: A I |

Fluidgruppe: 1 1 1

Angewandte technische
Regeln / Normen:

Entwurfspriifung (Modul B) Bericht-Nr. 0878/02

AD2000-Merkblatter 2000, EN 13458-2

am: 02.10.2002
Zeichnungs- / 793.17455D
Dokumentennummer: 793.17298B
793.17402B
793.19532C
793.19662C

22.130.1/ 01.04

durch: TUV Technische Uberwachung
Hessen GmbH

Seite 1 von 3




TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH 7— HESSEN
° v ”V %

Anlagen- und Indystrieservice

Priifbericht — Nr. 6250013 » e o
Schlusspriifung nach Anhang | 3.2.1. Datum: 14.12.2004
ja  N.E*

Durchgefiihrte Messungen und Untersuchungen:
Besichtigung und Makontrolle wurden durchgefiihrt []
Besichtigung der Hauptnihte (Langs- und Rundnéhte) []
Weitere Nahte 4 []
MaRkontrolle Mantel, Boden, Stutzenabsténde entsprechend Zeichnung X L]
Unrundheiten / Aufdachungen im zulassigen Bereich ] []
Zerstorungsfreie Priifungen:
Die Berichte tber zerstoérungsfreie Prifungen liegen vor []
Durchfiihrung der Priifungen durch ein akkreditiertes Labor [] []
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten ZfP — Personals 5 ]
liegen vor und sind weiterhin giltig
Die Ergebnisse entsprechen den zu stellenden Anforderungen / technischen Regeln X []
Arbeitspriifungen:
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation des eingesetzten Fligepersonals 54 O]
liegen vor und sind weiterhin gltig =
Die Nachweise Uber die erforderliche Qualifikation der Arbeitsverfahren liegen vor X ]
und sind weiterhin guiltig
Verwendete Messmittel:
Es liegen gultige Kalibrierbescheinigungen / QS — Aufkleber vor n
Kennzeichnung des Prifmanometers:75/94
Werkstoffe:
Werkstoffzeugnisse haben vorgelegen und entsprechen den Anforderungen bzw. X []
den technischen angewandten Regeln
Eingefiihrte Verfahren zur Sicherstellung der Riickverfolgbarkeit der Werkstoffe X M
wurden Uberprift und ergaben keine Beanstandungen
Druckpriifung nach Anhang | Nr. 3.2.2. Datum: 30.12.2004
Raumbezeichnung Innenraum, Innenbehalter u. Innenverrohrung
Prifdruck PT [bar] 29,7 (Kaltstreckdruck) damit ist der formelle hydrauli-
Prifmedium Wasser sche Prifdruck PT von 28,3 abgedeckt.
Priifung der Sicherheitseinrichtung nach Anhang I Nr.: 3.2.3.

ja nein
Prufung der Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion nach Anhang | 2.10. X []

siehe Anlage

* N.E. — nicht erforderlich Seite 2von 3




Anlagen- und Industnesemce .

TUV Technische Ubetwachung Hessen GmbH 77”55;5”
” $

Priifbericht — Nr. 62500’I§ L Lt ‘.

Ergebnis:

Die Abnahmepriifung geméaR Druckgeréterichtlinie Anhang | 3.2. wurde durchgefiihrt.
Schlussprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgeftihrt

Druckprifung: wurde ohne Beanstandungen durchgefiihrt

Prifung der Ausriistungsteile
mit Sicherheitsfunktion: wurde ohne Beanstandungen durchgeftihrt

wurde in Ubereinstimmung mit den Bestimmungen der Richtlinie durchgefiihrt.

Kennzeichnung mit ® auf Niet.

Aufgrund der durchgefiihrten Priifungen bestehen nach Zustimmung der Zertifizierungsstelle
keine Bedenken gegen das Anbringen des CE - Kennzeichens mit der Kennummer 0091.
Die Zertifizierung wird empfohlen.

Bemerkungen:

Die Auslegung/Ausriistung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung.

Die AuRenverrohrung wurde einer Dichtheitspriifung und die Schweinéhte stichprobenweise einer
zerstoérungsfreien Priifung unterzogen.

Priifung besonderer Verschliisse am Druckgerit:
Besondere Verschliisse waren nicht vorhanden

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle Kenn - Nr.: 0091

s

'fla/ oratonunl,f/ I/ruckgerate

Dipl.-Ing. Imhof

&\)\I H88®

w‘\
Bﬁ‘nannre

Frankfurt, 2005-03-14
Ort, Datum Im/Lo

Anlagen: Zeichnungen
Arbeitspriifung
Werkstoffnachweise
Werkstoffverzeichnis
Werksbescheinigungen
Protokoll Gber Kaltstreckung
Dichtheitsbescheinigung tiber AuRenverrohrung
Sicherheitsventilbescheinigung

* N.E. — nicht erforderlich Seite 3von 3
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s ,i—i}“v} 8 =te :‘iJiSuhi, Ubeh{‘i\_

Ridesheimer Straiiz 118 ’ -6-428:5
Postiach 20 01 53 64300
Telefon: 08151/ 800-529 Tel

Bericht zur Entwurfspriifung
Richtlinie 97/23/EG iiber Druckgerite, Modul B

Auftraggeber:

Aultragsnummer:
TUV-Auftragsnummer:
Prhfobjekt:
Bezeichnung:

- Herstellnummer:

Eingereichte Unterlagen:

Datum der Entwurfspriifung:

Befriébsdaten:

Max. zul. Druck PS [bar]:

Druckschwankungsbreite:
zul. Lastspielzahl:

Volumen V [L}:
Leistung:
Kategorie:
Fluidgruppe:

Prﬁf_druck PT [bar]:

Angewandte technische
Regeln / Normen:

220205 /620

(L Min./max. Temperatur TS [°C]:

Nr. 0878/027

Messer AGS GmhbH
Depotstralke 1

63457 Hanau

40951516
Behalter
Kaltvergaser TS90 Reihé 2500 Druckstufe il

Zelchnungen 793 17455D, 793 174028, 793 176408, 793 17567 A
793 10350A 792 38829, 793 09717[) 703 08937C, 793 09930D
793 09776E,793 10066E 793 10369[)

Stlcklisten: 793 17640, 793 17642, 793 17568, 793 17569,

793 10350, 793 11677

Berechnungsunterlagen und technische Berichte

02.10.2002

Innenraum Innenraum Innen- Aufden-
Innenbehalter Aufienbehalter verrohrung verrohrung
18 -1 18 - 18

-196 bis+50 - =80 bis +50 -196 bis +50 ~-196 bis +50
3bar ADS1/14  ADS1/14 ADS1/14
124543

62875 92680

Y ) | S

1 1 1

28,3 ' 28,3 28,3

1 ¥

AD-Merkblitter, AD 2000, prEN 134582

<
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Priifergebnis: Der Entwuri des Druckgerites entspricht den Prifanforderungen,

sofern die nachfolgenden Bemerkungen und Hinweise beachiet
werden,

Die verwendeten Werkstoffe entsprechen den Anforderljngen der
Druckgeraterichtlinie.

Zum Zeichen der Entwurfsprifung wurden die eingereichten Un-
terlagen mit der Prifberichtsnummer versehen.

Bemerkungen:

1.

Eventuell vorhandene Zeichnungseintrage sind zu beachten. Insbesondere sind Eintrage, die

mit ,vom Abnahmepriifer aufzunehmen“ gekennzeichnet sind, in den Abnahmepriifbericht auf-
zunehmen.

Arbeits- und zerstérungsfreie Prilfungen richten sich.nach den AD-Merkblattern HP 5/2 und

HP 5/3 fir eine Ausnutzung der zulédssigen Berechnungsspannung in der Schwei®naht des In-
nenbehélters von 1,0.

Die Ausnutzung der zuldssigen Berechnungsspannung in der Schweiffnaht des Innenbehélters
wurde auf v = 1,0 festgelegt.

Fur die verwendeten Werkstoffe der druckbeaufschlagten Druckbehilterteile sind die Nachwei-

se der Glteeigenschaften unter Beachtung der AD-Merkbléatter der Reihe W zu erbringen und
zu dokumentieren.

Eine Priifung der SIcherheltstechmschen Auarustung war nicht Gegenstand der Entwurfsprii-
fu ng.

Die gemal des Anhangs | der Druckgeriterichtlinie 97/23/EG geforderte Gefahrenanalyse und
dieé Betriebsanleitung waren nicht Gegenstand der Entwurfspriffung.

Die Kennzeichnung des Druckgeréates ist e’ntsprechend Anhang | Abschnitt 3.3. der Druckge-
raterichtlinie durchzufthren.

druckhaltende Ausriistungsteile: Die einzelnen Ausriistungsteile 793 10335, 770 10002,

770 38048, 770 10003, 770 38053 und 770 38722 sind entsprechend der Richtlinie 97/237EG
einem Konform|tatsbewertungsverfahren zu unterwerfen und entsprechend zu bescheinigen.
Sollte Artikel 3 Abschnitt 3 greifen, ist eine Herstellerbescheinigung erforderlich, aus der. hervor-
geht, dal® das Druckgerat die technischen Daten (siehe oben) erflillt.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

Ausriistungsteil mit Sicherheitsfunktion: Die Ausristungsteile mit Sicherheitsfunktion wer-
den entsprechend Richtfinie 97/23/EG in Kategorie IV eingeordnet. Sie sind auf entsprechende
Kennzeichnung und Papiere zu Uiberpriifen (Medienvertréglichkeit). Da eine Funktionspriifung
vor Ort nicht sinnvoll erscheint, ist eine entsprechende Einstellbescheinigung zur Grundlage der
Bewertung im Sinne der Abnahmeprifung des Baumusters notwendig.

Die Bescheinigungen sind dem Abnahmepriifbericht beizulegen!

10. Der AuRenbehalter wurde entsprechend AD W10 Beanspruchungstall 11 ausgelegt.

w0
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Prixfbericht 0678/02

“11. Der Abstand der Versteifungsringe im Aulenbehdliter darf 2825 mm nicht tibersteigen.

12. Der Standsicherheitsnachweis und der Tragbandnachweis sind im Hause M‘ess_‘_e’r entsprechend
der geanderten GréRen separat durchzufiihren und spatestens zur Abnahmepriifung vorzule-
gen sowie eine Kopie an die Entwurfsprifstelle zu senden.

Hinweise:

a. Die Au'slegung/ff\uarustung fur externen Brand war nicht Gegenstand der Priifung und sollie
Bestanditeil der Gefahrenanalyse werden.

a. Die Nachweise lber die Zulassung von Arbeitsverfahren fir dauerhaﬁe Werkstoffverbindungen
sind spatestens bei der SchiuR- und Druckpriifung noch vorzulegen.

¢. Die Nachweise iiber Zulassungen von Personal fiir die Ausfihrung dauerhafter Werkstoffver-
bindungen sind spitestens bej der Schluf- und Druckpriifung nach vorzulegen.

© d. Die Nachweise iiber Zulassungen von Personal fiir die Ausfuhrung zerstorungsfreier Pritfun-

gen sind spatestens bei der Schiu- und Druckpriifung vorzulegen.

e Wenn Druckpriifungen fiir Rohrleitungen wegen der Bauart des Behdlters nicht maglich oder

wegen der Betriebsweise nicht zweckdienlich sind, sind geeignete zerst‘c‘)rung::,freie Prifungen
(zum Beispiel MT, UT, RT, PT, etc.) durchzufithren. Die Durchfithrung erfo}gt in Abs’tlmmung
mit dem Priifer (iber die Bau- und Druckpriifung.

TUV Technische Uberwachung Hessen GmbH
Benannte Stelle, Kenn-Nummer: 0091

b

/‘
Darmstadt, 2002-10-02 _ T /
Ort, Datum w0 Priiflaboragtasiulyfir Druckgerate
: Heio Deul

Seitz 3von 3
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$mik Bereichslig ID=+423 61516588622

Priifauftrags-Nr. 0873/02

[ 1  Vermerke zur Entwurfspriifung

[ X] Nachtrige zur Entwurfsprﬁfung vom 02, Okfober 2002 und 03. Dezember 2002

- Entsnorechend Threm Antrag vom 25.11.2002 geben wir Ihnen unter .
’ _.Zygmndaiegung der Technischen Regeln AD 2000 ind EN 13458-2 folgende Auskunit:

- rroehnis
_ Eraebms !

.~ Dér Bericht zur Entwurfspriifung
_ ., &ingereichten Unterlagen erweit

w

L

" Ansonsten gelten die Festlegungen der Entwurfspriifung vom 02.10.2002 und vom 03.12.2002,

Damstadt, 29.08.2003

AYAINZAINT CA

Modul B Nr.: 0878/02 wird um die auf der folgenden Seite
ert.

,55\] He%@

Benanntg s
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A_gl_aqa zur E;escheiniqunq iiber die Schlusspriifung

und Waséérdruckprobe eines Druckgerites

Annex to the Certificate on the inspection of the

construction and first pressure testing

Annexes concernant Certifcat de surveillance de construction
et d'essai sous pression

Auftragsnummer: Fabriknummer: Zeichnungsnummer: Baujahr:
Works No./No usine Fabrication No./No de fabrication Drawing/Plans Year of construction
kaltgestreckt Annee de fabrication
100044274 625 0013 793.17455 D 2004
793.17298 B
793.17402 B
793.19532 C
793.19662 C
Prufgegenstand: Behalter fur tiefkalte flissige Gase Type: Druckstufe 11

Test object: Cryogenic storage tank pressure level
Objet de controle: Reservoir Cryogenique

Besteller/Customer/Acheteur: Air Liquide AGS GmbH, Krefeld Schlusspriifung am: 14.12.2004
Construction inspection:
Surveillance de la construction:

Entwurfspriifung durch: TOV Hessen (0091) Druckpritffung am:  30.12.2004
Design approval by: Pressure test:
Approbation des plans par: Essai sous pression:

unter Nr.:/according to No./suivant Lettre No. 0878/02 am 02.10.2002

Pos. | Stiick-| Bauteil (Bezeichnung) | Werkstoff | Material |Nachgew.| Schmelze |Probe Nr.: Los Nr Hersteller
ftem | zahl Part designation Material | Dicke mm durch Nr. Test No Lot No Manufacturer
Poste| No. |Désignation du produit| Matiére | thickness prove Heat No  |No d'éprouvette " Fabricant
Ote mm No Coulée
1 1 gew. Béden 2370 @ 1.4301 11,0 3B 41650 8627-4002 Weisstaler
2 1 heads/fond " " " " 8627-3802
3 i Mantelblech 1.4301 9,6 31B 32598 7715-2501 129141 Avesta Polarit
3 1 " " " " 32204 7467-6401 127222 "
4 1 " " " " 32542 7684--4501 129144 "
4 1 " " " " 31462 7179-4501 123195 "
3 1 = * i i 32204 7467-6301 127222 "
plates/tole
Dichtheitsprifung der
Auenverrohrung,
Kleinteile- Air Liquide AGS GmbH,
bescheinigung Hanau
small part certificate
Certificat de petit piéce

3.1A/BIC Abnahmepriifzeugnis A.B,C DIN 50049 / EN 10204
Inspection Certificate A,B,C DIN 50049 / EN 10204
Certificat de Réception A,B,C DIN 50049 / EN 10204

/TTJV Hessen GmbH (0091)
¥ Imhof
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.. TUVTECHNISCHE UBERWACHUNG 7— HESSEN.
Anlage zum Berich UBQr.d:ie_ .. ; :. : HESSEN GMBH ”V %
Abnahme Nr.: 625 0013 | /

Prifung der Sicherheitseinrichtungen nach Anhang | Nr. 3.2.3

Druckerzeuger

Bauart Kaltvergaser TS 90 Reihe 2500 Druckstufe Il |

Betriebstiberdruck max |18 bar

Druckaufbauverdampfer | Anschlufd PN 40, Druck (siehe Betriebstiberdruck) *

Verbindungsleitung DN 20, DN 25 (ab KV 99, 145 - 625 mit DN 32) bei Typ PT mit DN 32

Ausriistungsteile mit Sicherheitsfunktion

Druckbegrenzung

Hersteller Bauteilkennzeichen |  Ansprechiiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

1) Messer Griesheim GmbH 98-996.6.D/G.0,84 - - TU 1

2) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 6,0 67027 TU 1

3) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 6,0 66405 TU 1

4) Messer Griesheim GmbH 00-727.6.D/G. 0.84 - - TU -

5) Messer Griesheim GmbH 0035-G.0.84.A28,3 40,0 70885 TU 1

Sicherheitsabsperrarmatur

Hersteller Bauteilkennzeichen Ansprechiberdruck Ventil-Nr. | Kennzeichen
(bar) Plombe

6) Messer Griesheim GmbH TUV-SSE-00-001 - - TU -

Sonstige Uberwachungseinrichtungen

Manometer mit Marke bei 6 bar

Gasregelventil 25 ohne (siehe FlieBbild / Betriebsanleitung)
Rickschlagventil am Ventil 25 | ohne (siehe FlieRbild / Betriebsanleitung)
Abgasventil chne

Fullstandsanzeiger Differenzdruckmanometer Typ Media 5§

Weitere Ausriistungsteile

Druckmindereinrichtung Typ, Bauart (siehe Betriehshandbuch)

Absperrvorrichtung Fll-Ltg. + Gasentnahme DN 50 PN 50, Entnahme flissig DN 80 PN 50
Uberlauf + Zulauf Druckaufbauverdampfer DN 32 PN 50

Wechselventil DN 20 PN 40 (siehe Betriebshandbuch)

Uberlaufrohr / Lénge 874,0 mm

Frankfurt / Main, 08.03.2005

Bei Sicherheitsventilen 1) - 5) CE durch Benannte Stelle 0035
Bei Sicherheitsventil 8) CE durch Benannte Stelle 0045
*nicht zutreffendes streichen

/Ffrufer Benannte Stélie 0091

Imhof
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Benannte Stelle na.cp“Druckgeréterichtlinie (97123IEG)
der TUV Technische Uberwachihg Hessen GmbH
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Auitrag-Nr.; -[0[}6445.25 ' Priif-Nr.: 0091/ 41126655/28 Seite 1 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
Page de

N° de référence:

N*® d’inspection:

ARBEITSPRUFUNG (SCHWEISSEN) - PRUFUNGSBESCHEINIGUNG

WELDING PRODUCTION TEST CERTIFICATE / CERTIFICAT D'ESSAI DE PRODUCTION DE SOUDAGE

Zertifizierstelle: TOV Technische Uberwachung Hessen GmbH Zeichen: 1S-AA2/Im
Certification Body: Anlagen- und Industriesercice Sign:
Organisme de certification:  Am Rdmerhof 15, 60486 Frankfurt Sign.:
Hersteller | Anschrift: Air Liquide AGS GmbH Beleg-Nr. des Herstellers: WPS-E-041
Manufacturer / Address: Depotstr. 1 Manufacturer’s Reference No.:
Constructeur / Adresse: 63457 Hanau N°de référence du conslructeur:
Vorschrift/Priifnorm: AD 2000-HP 5/2 (100%) Datum der Schweiung: 2004-12-08
Code/Tesling Standart: Date of Welding:
Code/Norme d’essai: Date du soudage:
EINZELHEITEN ZUR PRUFUNG - TEST DETAILS - DEFINITION D’ESSAI
?f‘itfﬂ%!_le'}ﬂa"d! Innenbehélter fiir Kaltvergaser KV 625 Enﬂbfi?-"{r-é\l 6250013, 6250014

est object: anufact. No.:
Objet de conlréle: (Kaltgestreckt) N? de fabrication:
Schweiprozef: UP (121) Nahtart: |-StolR
Welding Process: Joint Type:
Procédé de soudage: Type de joint:
Grundwerkstoff: 1.4301 (X5CrNi 18 10) Dicke [mm]: 10,2
Parent Metal: Parent Metal Thickness [mm];
Matériaux de base: Epaisseur du matériau [mm)]:
SchweiBpositionen: waagerecht (PA) AuRendurchmesser [mm]: 2500
Welding Posilions: Pipe Outside Diameter [mm]:
Positions de soudage: Diameétre extérieur [mm]:
ZusatzwerkstoffiBezeichn.: Thermanit JE Stromart: G
Filler Metal Type/Designation: Type of Welding Current:
Caractéristique du métal d"apport: Nalure de courant de soudage:
Schutzgas / Wurzelschutz: - Pulver: Marathon 213
Shielding Gas / Backing Gas: Flux:
Gaz de protection / Purge: Flux:
Vorwirmung: keine Schmelze-Nr. Probe/Objekt: 7467-4701-3
Preheat: Heat No. Test Piece/Object: 32204
Préchauffage: N® Coulée coupon/objet:
Wirmenachbehandlung: keine Schweiler: S. Neumar (Nr. 22)
Post Weld Heat Treatment: Welder:

Soudeur:

Traitement therm. aprés soudage:

SONSTIGE ANGABEN

- OTHER INFORMATION - AUTRES PARAMETRES

Zugehorige Verfahrenspriifung mit Priif-Nr.:~
Belonging to Welding Procedure Approval with Certifacate No.
Qualification du mode operatoire de soudaae au N°. de cerfificat

Hiermit wird bestaligt, da® die Prifungsschweiungen in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der vorbezeichneten Varschriften bzw. Prifnormen
zufriedenstellend vorbereitel, geschweilt und gepriift wurden. / Cerlified that test welds were pepared, welded and tested satisfactorily in accordance with the
requirements of the code or the testing standard indicated above. / Nous certifions que les essais de soudage ont été préparés, soudés et contrélés avec succés,
conformément aux exigences du code ou de la norme d’essai ci-dessus mentionné(e).

Ort: FRANKFURT Datum der Ausstellung: 2005-01-24 Name und Unterschrift:
Location: Date of issue: Im/Lo Name and Signature:
Lieu: Date d"émission; Nom et signature:
Anlagen:
Anne?tes: 1 Zertifizierste N GMBH
! Cerlification/
Annexes: sl IERNTE STELLE NR. 0091
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Benannte Stelle nagh Druckgeriterichtlinie (97/23/EG)
der TOV Technrs¢he Uberwaehung Hessen GmbH

HESSEN.
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Auftrag-Nr.: 100044528 Prif-Nr.: 0091/ 41126655/28 Seite 2 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N° de référence: N® d'inspection: Page de
TEST RESULTS (1) / RESULTATS DES ESSAIS (1)
Sichtpriifung: erfiillt Durchstrahlungspriifung *): erfullt
Visual Examination: salisfactory Radiography *):  satisfactory
Examen visuel: salistaisait Radiographie *):  gafisfaisant
Ultraschallpriifung *): entfallt
Ullrasonic Examination *): not applicable
Ultra-sons *): sans chjet

ZUGPRUFUNG - TENSILE TESTS - ESSAIS DE TRACTION Temperatur [°C]: RT

Temperature:/Température:

Nr. Position [ Art**) | Abmessung Re Rp 0,2/1,0 Rm A [%] Z | Bruchlage ***) Bemerkungen
No. Location | Sort Dimension an/on/on Fracture Loc. Remarks
N°® Posilion | Nature | [mm x mm] MPa MPa MPa Lo[mm]: __ | [%] | Cassure Posit. Remarques
Anforderungen >195/>230 500-700 - =
Requiremenls / Exigences
2823 PA W 25x 9,4 - 307/352 604 - - SG
**) TW = Quer zur Naht - Transv. to the Weld - Tranvers soudure ***} GW = Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
AW = Schweillgutprobe - All-weld Metal - Métal déposé WEZ =WEZ-HAZ - ZAT
SG = Schweillgut - Weld Melal - Mélal déposé
GWL = Bruch auRerh. Lo - Fraclure outside Lo - Cassure hors de Lg

Biegedorn-Durchmesser [mm]: 20

BIEGEPRUFUNG - BEND TEST - ESSAI DE PLIAGE _ urch !
Former Diameter:/Diamétre du mandrin:

Nr. Positio | Art**) Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen Nr. Position | Art**) | Biegewinkel/-dehnung Bemerkungen

No. n Sort Bend. angle/Elongation Remarks No. Location | Sort Bend. angle/Elongation Remarks

N°® Locatio | Nature Allongement de pliage Remarques N® Position | Nature | Allongement de pliage Remarques
<r |Lolmm]| % < |Lofmm]| %

2823 PA | FBB | 180 20 65 | ohne Anri} 2823 PA RBB | 180 20 60 [ ohne Anri

*) FBB=Decklage in Zugzone - Face - Endroit RBB=Wurzel in Zugzone - Root - Envers SBB = Seitenbiegeprobe - Side - Cote

KEHLNAHT-BRUCHPRUFUNG *); entfallt
FILLET FRACTURE TEST *): - ESSAIS DE TEXTURE *):
KERBSCHLAGBIEGEPRUFUNG don Charpy-V Anfordorung LI > 32 (Probe 10 x 8)
IMPACT TESTS - ESSAIS DE RESILIENCE Nature: Exigences ”_,_
Nr. Position Kerblage Grofe Temp. Werte - Values - Valeurs nin Bemerkungen
No. Location Notch Location | Size/Dimens. | Temp./Temp. [J] Remearks
N° Position | Sens de l'entaille [ [mm x mm] [°C] 1 2 3 [J] Remargques
2823 PA VWT 89,7x8,0 -196 42 43 47 44 Vorgereckt auf 410 MPa

*) falls erforderlich / if required / si nécessaire
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Benannte Stelle nach Druckgeraterlchtlmle (97123/EG) HESSEN.
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der TOV Technisehe yberwachung Hessen GmbH
2909
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Auftrag-Nr.: 100044528 " PrifNe: 0091 / 41126655/28 Seite 3 von 3
Reference No.: Inspection No.: Page of
N® de référence: N® d’inspection: Page de
TEST RESULTS (2) / RESULTATS DES ESSAIS (2)
(+]
CHEMISCHE ANALYSE [%] i GW =Grundwerkstoff - Base Material - Métal de base
CHEMICAL COMPOSITION [%] - ANALYSE CHIMIQUE [%] *) SG =Schweilgut - Weld Metal - Métal déposé
Nr. Art
No. Sort c Si Mn P S
N°® Nature
HARTEPRUFUNG *) ’
HARDNESS TEST *) - ESSAI DE DURETE *)
Lage der Messungen (Skizze) *)
Localion of Meassurements (Sketch) *)
Localisalion des mesures (croquis) *)
ArtiLast: - Type/Load: - Type/Charge: HV 10
Nr. Mefireihe Grundwerkstoff WEZ Schweiftgut WEZ Grundwerkstoff
No. Measuring Line Base Malerial HAZ Weld Metal HAZ Base Malerial
N° Ligne de mesure Métal de base ZAT Métal déposé ZAT Métal de base
GEFUGEUNTERSUCHUNG - TEXTURE EXAMINATION - EXAMEN DE LA STRUGTUR Anlagen:: o
Annexes:/Annexes:

Nr. Position Gefiige Gefiligebeurteilung

No. Localion Texlure/Structur | Texture Assessment/Analyse de la structur

N° Position | Makro Mikro

Macro Micro

2823 PA X Einwandfreier Nahtaufbau, keine Beanstandungen.

SONST. PRUFUNGEN - OTHER TESTS - AUTRES ESSAIS *)  BEMERKUNGEN - REMARKS - REMARQUES

keine keine

Die Priifergebnisse sind: X zufriedenstellend nicht zufriedenstellend
Test Resulls were:/Les résullals des essais sont; acceptable f acceplables not acceptable / non acceptables

Die Pritffungen wurden ausgefiihrt in //
Anwesenheit von: Dipl.-lng. D. Imhof Name und Unterschrift: ///.

Test carried out in the presence of: Name and Signature:
Les essals ont été effectués en présence de: Nom et signature:
Die Ergebnisse der Priifungen entsprechen den Priifgrundlagen. Zertifizierst E\x 7 JSA"\\WV TECHNISCI4E UBERWACHUNG
The results of the above approval tests are in accordance wilh the specification. Certificatio %o %§ EN GMBH
Les résultats de |'essai de qualification sont conformes a la specification, : — BENA NTE STELLE NR. 0091
P Organismg de ce@@q@gpmie &

0091

> &
% selle @
= 2

*) falls erforderlich / if required / sinécessaire
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Prif-Nr.: Y112¢csy [ 28
Anlage: 1
Blatt-Nr.: Avon 1
Durchl.-Nr.:  04/2823

GEFUGEDARSTELLUNG

Ubersicht 1.4301 _
V = 31 Atzung : Adler
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TYV TECHRISCHE;UBERWACHUNG HESSEN GMBH i

BEIBLATT ZUR BESCHEINIGUNG UBER DIE SCHLUSS-

UND WASSERDRUCKPRUFUNG EINES DRUCKGERATES

Bei Reparaturen und bei Uberholungen am Innenbehilter ist dieser dem zustindigen
Sachverstiandigen zur inneren Untersuchung und Wasserdruckpriifung vorzustellen.
Zur Beurteilung des jeweiligen Zustandes durch Besichtigung und Ausleuchtung ist auf

Verlangen des Sachverstdndigen der untere Boden abzutrennen.

Das Anschweiflen darf nur von einem Schweiller durchgefiihrt werden, der auch
Arbeitspriifungen dieser einseitig geschweilften Naht im Herstellerwerk geschweift

hat. Nach dem AnschweilRen ist die Naht 100%ig zu réntgen.

Nach Erreichen der Hélfte der zuldssigen Lastwechsel ([V)-—]AJ: Berechnungsdruck),

das heillt nach 100 Jahren Betriebszeit ist der Behilter einer inneren Priifung

gemdafl AD 2000-Merkblatt S1, Punkt 7.3.1 zu unterziehen (siehe Abnahmezeichnung).
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

des Druckgerite-Herstellers

(Dicse Bescheinigung ist eine Anlage zur
Schluss- und Druckpriifbescheinigung des inneren

Druckgeriites mit gleicher Fabrik-Nummer).

Hersteller: Air Liquide AGS GmbH
03457 Hanau

Fabrik-Nr.: KV 625 0013

Verwendungszweck: Vakuummantel fiir vakuum-

isolierte Druckbehiilter fiir
tiefkalte fliissige Gase

Erstmalige Priifung durch den Hersteller

Es wird bescheinigt, dal der vorgenannte Druckgeriit ordnungsgemiif}
hergestellt wurde und daB er nach dem Ergebnis der Dichtheitspriifung den
insoweit zu stellenden Anforderungen entspricht.

Der oben beschriebene Vakuumbehiilter ist ausgeriistet mit

- einer Uberdrucksicherung, ausgefiihrt als lose auf-
liegende Platte, die bei einem inneren Uberdruck von
p = 0,025 bar anspricht,

- einem Vakuumpriifventil.

Hanau, 08.03.2005

R.Heidrich
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AIR LIQUIDE AGS GMBH
Manufacturer’s certificate
(This certificate is an enclosure to the inspection of the
construetion and first pressure testing certificate of
the inner pressure vessel with the same fabrication No.)
Manufacturer: AIR LIQUIDE AGS GMBH
63457 Hanau
Fabrication No.: KV 625 0013
Purpose: vacuum shell for vacuum

insulate pressure vessel
for cryogenic liquid gases

First testing by manufacturer

This is to certify, that the above-mentioned pressure vessel is duly fabricated
and the result of the leakage test fulfils the requirements.

The above-mentioned vacuum vessel has the following equipment:
- one overpressure safety mechanism carry out as loose
supported plate, which responds at an inner
overpressure value p > 0,025 bar,

- one vacuumftest valve.

Hanau, 08.03.2005

................... UhG-....

R. Heidrich
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Daten fiir Abnahmeschild

C € 0091

Fabrik Nr. | 6250013 |
Baujahr l 2004 l
i maximal zulassiger | 18 ' bar
) Druck PS

zulassige min/max L 196/ +50 °C
Temperatur TS

Volumen V 62875 L
Medium Ar, N2, 02
Prafdruck PT 28.3 bar
Datum der
Druckprobe J0. 12, 2504‘
Hersteller

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
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Air Liquide AGS GinbH" & AR LIQUIDE |
Bericht iber Durchstrahlungspriifungen Blatt 1  von 2
Fabrik-Nr.: 625.0013 Auftragsnummer: 100044528
Anz?:rzen Priifobjekt: KV 625 Herstellunqszeichen: entfallt
Objekt  |Workstoft: 14301 Abmessung: g 7 _ 40 1 mm Innenbehalter
Schweillverfahren: Priifumfang: Langsnaht 10 %
WIG / UP Nahtstol} : 100 %
Rundnaht  : 10 %
Strahlenquelle: Filmhersteller und -sorte; AGFA-Gevaert D4 Pb
Eresco Rohre 42 MF AGFA-Gevaert D5 Pb
Drahtsteq: Folien: FFA: 200 mm
Priif- 10-16 v. 0,027 h. 0,027 Pb
Réhrenspannung: 160 KV Aktivitat: entfalit
technische |R6hrenstrom: 5,0 mA
Belichtungszeit: : ; BrennfleckgroéRe:
Angaben 2.5 min 1,5 mmxmm
Anforderungen: AD-Merkblatt HP 5/3 und ........
Priifort und Priifdatum: Hanau, den 14.12.2004
Durchstrahlungsbefund
[ Prufab- Filmbezeichnung Schweilter- Bild- Nahtbefund Be-
Wer-
schnitt nummer gite [AaJBa[Bb| C | D |Ea|Eb]| F [Wo|  [o.B/Jung
L1 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L1 240 95 15 brauchbar 6580
L2 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L2 240 95 15 brauchbar 6580
L3 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L3 240 95 15 brauchbar 6580
L4 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L4 240 95 15 brauchbar 6589
L5 0 - 20 95 15 brauchbar 6580
L5 240 95 15 brauchbar 6580
| R1,2,4,56=FFA-700, 160 - KV, 5,0 -mA, 1,5 - min T 1 1 1|
R 1 0 - 40 95 15 brauchbar 6580
R 1 320 - 360 95 15 brauchbar 6580
R 1 520 - 560 95 15 brauchbar 6580
R2 20 - 40 92 15 brauchbar 6580
R2 540 - 560 22 15 brauchbar 6580
R2 700 - 720 22 15 brauohbar// 658/0
- eq =
15.12.2004 \5‘/725@( éﬂhﬁ
-
Datum Priifaufsicht Der Sachverstindige

Abt.: BQHU 16.12.2004
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Air Liquide AGS GmbH’, !

* 0 20y * 0

Bericht iiber Durchstrahlungspriifungen Blatt 2 von 2
Fabril-Nr.: 625.0013
Prifab-  |Filmbezeichnung Schweiller- Bild- Nahtbefund Be-
schnitt nummer gute |Aa|Ba|Bb D |Ea|Eb| F |Wo|  |o.Bjung
R 4 20 - 40 95 18 brauchbar 6580
R 4 360 - 380 95 15 brauchbar 6580
R4 580 - 600 95 15 brauchbar 6580
R4 680 - 720 95 15 brauchbar 6580
R5 20 - 40 95 15 brauchbar 6580
RD 240 - 260 95 15 brauchbar 6580
R5 280 - 300 95 15 brauchbar 6580
R5 740 - O 95 15 brauchbar 6580
R6 0 - 40 95 15 brauchbar 6580
R6 260 - 280 95 15 brauchbar 6580
R6 660 - 680 95 i5 brauchbar 6580
R 3 20 - 40 3/43 14 F brauchbar 6580
R3 60 - 100 3/43 14 F brauchbar 6580
R3 120 - 140 3743 14 F brauchbar 6580
R 3 = FFA - 2500, 200 - KV, 4,5 - mA, 33 - min, w - 26mm
__|Der Prl'L‘lfunllfang dler Ll‘e'mgs:- unzi Ru:wdnéi'htq uleurdnle
gem. AD-HP 5/3 mit Genehmigung des TUV-
I~ |Hessen vom 02.10.92 auf 10% reduziert.
|
]
1
/(
L
=
//
L]
=
e
//
//
//
16.12.2004 &,ﬁ jﬂm AE
Datum Prifaufsicht z Der Sachverstandige

Abt.:.BQ-HU 17.12.2004
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Air Liquide AGS .GHbH: et %E% AR LICQUIDE |

v °
: ; 2o . : : e
o |ove  oa Bericht Nr.: 1
Bericht iiber die OberflichenriBpriifung
Blatt 1 von 1
Hersteller: i) jquide AGS GmbH | Besteller: 100044528
Angaben
Priifobjekt: Herstellungszeichnung:
zum KV 625 625.0013
. Werkstoff: 1.4301 Ahmessung: 9,7 - 10,1 mm Innenbehalter
Objekt
Schweilverfahren: Priifumfang: AuBen 100%
WIG - UP - MAG Langsnahte, StoBstellen, Stutzen- und Kehlndhte
Magnetpulverpriifung
2,0 -7,5 kA/m elderzeugung: Handmagnet TWM 42 N

Feldstarke:
Ufraittel: Gerit: Tiede

OFLUX gelbagriin

Farbeindringpriifung
Priif- Eindringmittel: DIFFU-THERM RED BDR-L

Reiniger: DIFFU-THERM BRE-2 Einwirkdauer: ca. 45 min.
technische |Entwickler:  DIFFU-THERM BEA Priftemperatur: ca. 20°C
Anforderungen nach AD Merkblatt Priifflichenzustand: T —

Angaben |HP 5/3 und

Priifort und Priifdatum:
Hanau, den 05.01.2005

Priifergebnis

Abstand der Befund

Prifabschnitt |[Anzeigen Fehlerlinge [Fehlerlage** |fehlerfrei fehlerfrei ausbessern |Bemerkung
vom Bezugs- [mm bzw. nach
punkt* belalbar

Farbeindringprifung an 100% der Léngsnéhte und Stolistellen

sowie Stutzen und Kehlndhte nach dem Kaltstrecken

vorgenommen. 0. B. e

-

=]

/

s

/

/

/

*) Bezugspunkt und Abwicklungsrichtung

**) G = Grundwerkstoff .
U = Ubergangszone 5. Januar 2005 o % - 2

S = SchweiRgut Datum/Priifaufsicht

Abt.:BQ-HU 05.01.2006
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Air Liquide AGS GmibH®*,

" AR LICOUNDE

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehalter

¢ e ¢ w
¢ e e o

MaRbandposition beim Streckvorgang fir Fabr. - Nr.: KV 625.0013

Umfangsmaf Messpunkte fir Wanddickenmessung
bei Punkt B, E, H, K, N
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweillnaht.
mm mm /
A 7512 7541
o j B1 B2
B 7515 7683 vorher 10,3 10,3
= | <=
nachher 10,1 10,1
C 7502 7692
D 7500 7701
E1 E2
E 7518 7752 voher 10,2 10,2
== [ nachher 10,0 10,0
F 7500 7664 5
G 7504 7653
H1 H2
H 7513 7660 vorher 10,2 10,2
—> =
nachher 10,0 10,0
| 7500 7651 5
J 7494 7662
K1 K2
K 7511 7762 . - vorher 10,1 10,1
nachher 9,9 9,9
L 7500 7770 i
] 7503 7775
N1 N2
N 7516 7808 e, | g vorher 9,9 9,9
nachher 9,6 9,6
(@) 7509 7553 O

Wd.Boden oben vorher/nachher. 12,3 /12,3
Wd.Boden unten vorher/nachher: 12,3 /12,3

Hanau, 30.12.2004 M

Datum Prifer
D.Kalb
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WEISSTALER Bédenpresswerke GmbH - Freler-Grund-Str, 122-124 - D-57299 Burbach-Wahlbach % ,,’3‘,:;’_:;{,\

o '/':ll-"
Air Liquide AGS GmbH e Datum / date: 17.01.05
- Telefon / phone: 02736/4406-21/-22
‘ Telefax / facsimilie: 02736/4406-40
Depotstrale . e-Mail; info@wejsstaler.de
" lhre Bestellung / your orde / votre ordre: 4500022323
63457 Hanau vom / dated / du: 20.03.04
Unsere Kornm.-Nr. / our ref. / notre réf.. 102989

gelief. am / delivered on [ livraison du;

Abnahmepriifzeugnis nach EN 10204 - 3.1 B
Inspeciion/Test certificate according to EN 10204 - 3.1 B
Certificat de réception d'usine suivant EN 10204 - 3.1 B

Priifgrundiage/Control requirements/Exigences d' inspection; AD 2000 HP 8/1 - TRD 202
fiir kaltgeformte Béden/for cold formed heads/pour fonds emboutis a froid

Pos. Stiick Artikel / Abmessung Werkstoff Schmeize Probe

Pos. pes. . type [/ dimensions material heat charge

Pos. quantité type / dimensions matiére coulée échantillon

1 20 Korbbogenboden DIN 28013 1.4301 41650 8627 3601,3602
D(i) 2370 mm, s = 11 mm Mindestwand ggg; ggg:gggg

8627 4001,4002

Weiterbehandlung nach der Umformung / further treatment after forming/ Traitement ultérieur: keine/none/néant,gern.face./selon AD 2000 HP
713.
Oberfldchenbehandlung/surface treatment / Usinage des surfaces: gebeizt/pickled/décapé.

Zusdtzliche Warmebehandlung / additional heat treatment / Traitement thermique supplémentaire: keine/none/néant .

Zulassungen filr die Herstellung von D;uckbehﬁlteneilen‘durch den RW-TUV e.V. entsprechend TRD 100, AD-2000 WO,

HPO, HP7/1 - 7/4 sowie DGRL 97/23/EG.
Approvals by RW-TUV e.V. for manufacture of pressure-vessel components according to TRD 100, AR-2000 WO

HPO, HP7H - 7/4 as well as PED 97/23/EG.
Autorisation par RW-TUV e V. pour la construction des €léments de réservoirs sous pression selon TRD 100, AD—2000 Wo,

HPO, HP7/1 - 7/4 ainsi que DESP 97/23/EG.

Verwendet wurden Bleche gemiB heiliegender Bescheinigung nach EN 10204-3.1 B.
Used plates according to attached certificates EN 10204-3.1 B.

OutoKumpu v. 10.08.04

Pritfung der fertigen Teile, Besichtigung und Ausmessung: ofine Beanstandung.
Control of finished parts, inspection and dimensional check: without objection.
Réception des piéces fagonnées, inspection et vérification des dimensions: sans objection.

Verwendete Bleche wurden, soweit nétig, umgestempelt und mit (WEB) gestempelt. Fiir geschweiffte Boden s. beiliegende Bescheinigung.
Used plates have been restamped as far as necessary with (WEB) sign. Fer welded heads/parts: see attached cerificate. .

Les téoles utilisées ont été répoingenpées, si nécessaire, et marquées par la griffe du fabricant (WEB).

Pour fonds soudés voir certificat ci/foint.

WEISS idenpresswerke GmbH

Der Wer wrorks-inspector / I'expert d* usina

£
Freler-Grund-StraBe 122-124 Bankverbindungen: Sitz der Gesellschaft: Burbach-Wahlbach
D-57299 Burbach-Wahlbach Commerzbank AG, Siegen 8400327 (BLZ 460400 33) Reglstergericht/Nr.:  Siegen 2147
Telefon: (02736) 4406-0 Deulsche Bank AG, Siegen 1803 261 {BLZ 46070090) Geschéfisfuhrer: Kaufmann Rolf Heimann
Telefax: (02736) 4406-49 Sparkasse Siegen 15831 (B1Z 46050001) Ind. Kfm. Gerd Glaser
e-mail: info@weisstaler.de Dresdner Bank AG, Siegen 3556 633 (BLZ 460 80010) USt-1dNr.: DE 811183328

Internet: wwav.weisstaler.de Postbank Kéln 15233-502 (BLZ 37010050) Steuer-Nr.: 342/5834/0431
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CIRTIFICATE - ZEUGNIS® CERTIFICAT -

EN10204-3.0.B ° ° I

Dafe=Datum - “oad - Ladung = Charge No =~~~ Cert.No = Zeugnis Nr

040810 4210 4080224.R00

“Your order - Ihre Bestellung - Votre commande - I

l “Avesla Ofd_er -:\uftr,ig - Ordre =

~ Pack-Kolli- ColisNo -

3011748-102989/111

Purchiser - Bcsteller Achcth S Lt :I

401865

0

Weisstaler Bodenpresswerke GmbH

Ijequ'iirenieniisi--ﬁnf@iﬂéjﬁqggn Exigences.

Freier-Grund-Str. 122-124

DE-57299 BURBACH - WAHLBACH
TYSKLAND

'Desl R '—’_ SO I
BLSerwces and by nml to consignee

-Produet= E;zeugmsfcrm Produit - - = |
Rostfreies Blech, wanngewa]zt

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

EN 10029 - B
Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information

Mechanische Eigenschaften
Zugversuch EN 10 002

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

/1D
Grade- _\‘\L’él}istbﬁ}ﬂﬂh_hé;& = * I
18-9
1.4301
Brﬂnd.-M'ark-_ R R Inspecf.ursstimp ESTREL Lfrltin.g'pr;)bess_-' e
Herstelleczeichen : W Abuaabme - Stempel Erschmelzingsart E+AOD
. Signedu Produsteur ! Estamp de 1'exper 5 'Procédé de fusion
. M:deng Kerinzeichnuog - Marquage I
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr, Inkl. *
‘Extenlofde ivery - Lieferumfang - Etendue de livrasion - =T
2 10 12.2 * 2860 * 5720 41650 140867
g‘lﬂ“’i Nb? 8627 3601,-3602,-3701,-3702,-3801,-3802,-3901,-3902,-4001,-4002
eCh N
Téle No
Chemizal composilion - ChenuscheZusamnunzelzung Compo:lhonchmuquc%
Heal - Semelze - Coulée No e
C Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
41650 | 0.024 03 1.9 0.023 0.001 18.60 8.10 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) Richt. On Form Lage
T=Quer F=Kopfl P =Flach I = Mitte
L =Lings B = Fuss C=Rund 2 = Oberflichennah

3 =Mom
4= 114 der Dicke

Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %

Min 210 250 520 45

Max b 700

4001 T “F 3 P 20 269 310 602 60

Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Wert | Wert2 Wert3 MW
: C  Joule Joule Joule Joule

Min ’

Max

4001 T F 3 P -196 162 151 177 163

Korrosion

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

AvestaPolarit AB (publ)

Hot Rolled Plale
Telefon / Telephone  Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 00  Int +46 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.; 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.; SE556001874801

Site/Registered office: Stockholm, Sweden

s
LA O
G W 2

-+, o
] fpiTd
IDIN W w3
EN 452

SS-EN ISO 9001

Compoer gengrarsd oeizinal
Quality Inspector

Trtne Brolwo

Tedne Brolin
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CERTIFICATE - ZISUGNIS* CERTIFICAT sl 22)
EN10204-3.1.B ° ° . 4
Date=-Datum __ “oad-Ladung-Charge No - "CeitNo-ZeugnisNr. - - |
040810 4210 4080224.R00

Weitere Informationen

Bei 1100°C l6sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TOV Nord eV

Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der TUYV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

Camppier generited oeiging}
NEDA, Quality Inspeclor
ERUATTRL)

G ez

= Tepipet kyffnt SBFFZU/O

L]
EN {8012

SS-EN 1SO 9001

Outokumpu Stainless AB
Hot Rolled Plate Telefon / Telephone Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 470 00  Int+46 (0)586 470 16

=

1

7

IR

P

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 .  Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Séte/Registered office Stockholm Sweden .

Eréne Dralin
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_CERTIFICATE - ZEJGN]S * (',‘EI{T]TICA_I‘ o i@
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EN 10 204-3.1.B e e e
Date=Datum - -oad- Ladung - Charge No -~ ,Ceﬁ.N()IZéLignis N
040810 4210 4080223.R00

M

| Yoir order -Ince Bestellung - Votre comimands |

L:\‘,‘éil; Order - Auftrag = Orﬂle =

- Pack-Kolli - ColisNo

| 3011748-102989/11 401865

0

“Purchaser < Besteller - Achetur |~ -, |
Weisstaler Bodenprcsswerke GmbH

| :Efqd[rer}i:nls'".A\'.h]'or'ﬂ::'niné\_e'a::i"—,Ekfg:ﬁn_c%

Freier-Grund-Str, 122-124
‘ EN 10029 -

DE-57299 BURBACH - WAHLBACH
TYSKLAND

Dest l

By e-Services and by mail to consignee
Vljmrfuc_l.-'E_izeugrﬁsforr_rﬁl.’md!:h'l I

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, plckled/[D
_Gmde Wcrksloﬁ Nuanice " ==

B

AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Impact testing (ISO-V) at -196 C® for inf. purpose

EINGEGANGE

PN

12, AUG. 2004

18-9 E
1.4301 rl.
Brard-Mark Lk Inspectors stamp e Mellmgpmcess !

Herstellerzeichen ; W Abnahme - Stempel © Erschmelzungsat E+AOD
Sigee du Producteur Estanp de Pexpert e Procédé de fusion

Marking - Ketinzeichnumg - Marquage I

Plate No, Duncnsmn, Heat No, Lot No, Inc] *

Mechanical Properties

2 10 ] 1222860 %5720 41650 140867
FlaliHo 8627 3601,-3602,-3701,-3702,-3801,-3802,-3901,-3902,-4001,-4002
ech Nr
Tdéle No
- Chemical composition - Chemische Zusanm:enzemmg Composition ¢himique%
Heat - Scmelze - Coulée No ; ol TN
C Sl Mn P S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
41650 | 0.024 0.3 1.9 0.023 0.001 18.60 8.10 0.06
Test resulls - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm” =1 MPa) Direc, Top/Bot Form Location
o T =Transverse F=Front P=Flat I = Center
L = Longitudinal D =Back C = Round 2 =Close to Surface

3= Standard
4=At 1/4 of thickness

Tensile testing EN 10 002
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm

C  N/mm2N/mm2 N/mm2
Min 210 250 520
Max - 700
4001 T “F 3 P 20 269 310 602

Charpy impact test (Y-notch) EN 10045-1

i
Min l

Max

4001 T F 3 P -196 162 151 177

Corrosion
EN ISO 3651-2 Method A : Approved

AS
%
45

60

163

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1Valuc 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ)

Org nr/Reg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801

Int +46 (0)586 470 00  Int +46 (0)586 470 16 DNV

Hot Rolled Plate
Telefon / Telephone Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16

Compuger gengrated ofginal

SHEDA Qunlity Inspestor

FR UG

(3
Sy

L)

Sile/Registered office: Stockholm, Sweden SS-EN 1SO 9001

r4
-

et Fine Brolwo

EN (3112

Tréne Brolin
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rCER’IlFICATD ZE)JGNIS 'CLR.TII‘[CA:[‘ il )
EN 10 204-3..LB °, .
Dite = Datum: " - oad - Ladung - Charcho Cert.Nb_-’ZeughisNr:;" | 7
040810 4210 4080223.R00

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted ace to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121 WL12640,

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved ace. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TOV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

Outokumpu Stainless AB
Hot Rolled Plate Telefon / Telephone Telefax
SE-693 81 Degerfors, Sweden Nat 0586 470 00 Nat 0586 470 16
Int +46 (0)586 47000 Int +46 (0)586 470 16

Org nriReg. No.: 556001-8748 Moms nr/V.A.T. No.: SE556001874801
Siile/Registered office Stockholm Sweden

W
A

-+ £33
DN v [
SS-EN 1SO 9001

Compiter generated eiginal
Qnality Inspiecior

Trine Berolewo

Tedne Drolin
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CERTIFICATE - ZbuGs CE,R’]:[FIC‘\T TP (’
i . ) AvestaPolarit

EN 10 204-3.1.B s oo oo

STAINLESS

‘Date — Datum —oad - Ladung - Charge No. Cert.No = Zeugnis Nr ==
031121 4456 3112582.R00
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande I ] Avesta Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No
4500020733-224685/418044 305529 0
Purchaser - Besteller - Achetur |
MESSER- GR.[ESHEIM [ Requirements - Anforderungen - Exigences
Depotstr | AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND EN 10029 - A
Dest o : : | Impact testing (ISO-V) at -196 C® for inf. purpose

By OrderOnLine and by mail to consignee Length tolerance:+/-3,0 mm

Product - E_rzeugmsfarm Produit

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, plcklcdle
Grade - Werkstoff - ‘iumce

18-9
1.4301

Band-Mark 7 Inspectors stamp x Melting process 3
Herstellerzeichen W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
Signe du Producteur ! Estamp de "expert Procéde de fusion

‘Marking - Kennzeichnumg - Marquage ; ,

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *

'E\tentofdehve' -Llcferumfaug Elcnduc de!nﬂsxnn

He.'ﬂ No:

- Dimension :-;Abré'n;m_!
TR e : = Schm:]?e\ir
: 5 S s R e T e e e = Coulée S
1 9 9.6 * 2500 * 7476 32598 ) 129141
Phate No 7715 2101, -2201, -2301, -2401, -2501, -2601; -2701, -2801, -2901
Blech Nr
Téle No

Chemical composition - Chemische Zummnemrlzung Compoamonchmuque% HEL
Heat- Scmelze - Coulée No -

C Si Mn P gLl e Ni N
Min | 0.000 | 0.0 0.0 | 0000 | 0.000 | 17.00 | 8.00 | 0.00
Max | 0.070 | 1.0 20 | 0045 | 0015 | 1950 | 1050 | 0.11

32598 0.018 0.3 1.8 0.026 0.001 18.25 8.15 0.07
Test results - Prufergebnisse - Résullats des essais (1IN/mm? = 1 MPa) Dirce. Top/Bot Form Location
T=Transversz F=Front P=Flat I =Center
: - apiff L = Longindinal B =Back C=Round 2 =Close to Surface
Mechanieal Properties o

4= At 174 of thickness

Tensile testing EN 10 002
Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Rp0,2' Rp 1,0 Rm AS
C N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Min 210 250 520 45
Max 700
2901 T F 3 B 20 270 307 609 56

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1/ 10x7.5 _

Plate-NoDirec. Top/BotLocation Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

Min

‘Max

2901 T F 3 P -196 89 92 108 96

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ) Compirer gengrated edqgingl

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX . Onali setor i
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-470 16 Sinllty Jospector A !
Sweden Int+046 (0)586 47000 Tnt +046 (0)586 470 16 r

Dot

Certilicate Mo FM 0a184° Benut Hogstrom

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SE556001874801
_ Sate/Registered office Stockholm Sweden

e s crent

b

i
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CERTIFICATE - ZEUGRIS "CERBIFICAT Sl o) _ z
EN10204-3.08 °,,° [, % ° ., ) AvestaPolarit

SYAINLESS
Date —Datum -~ “oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |
031121 4456 3112582.R00

Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.
Accepted ace to AD-Merkblatt WO / TRD 100 without countersignature
document file TOV Nord €.V, 0121WL12640.
Dimensional contrel, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

‘AvestaPolarit AB (publ) " Conpitee genetited ariglial

HOT ROLLED PLATE TELEFON/TELEPHONE - TELEFAX - ;
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586-470 16 Quality Inspeetor
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org ni/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SE556001874801
Siite/Registered office Stockholm Sweden

o =

Cerificate No M e3184 Hengh ) lngstedi:

Vlapsles bimange e
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CERT[FICATE-z'EUGM;!(’:E.R;IJFI(;A'I' J il () (’ .
[Pl ) AvestaPolarit

EN 10 204-3,1.B °9 o0 ’a

STAINLESS

Date - Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr |

031121 4456 3112584.R00 J
~Your order = Ihre Bestellung - Votre commande | l Avesta Order - Auftrag - Ordre — Pack - Kolli'- Colis No
4500020733-224685/413044 305529 0

Purchaser - Besteller - Achetur ‘

MESSER-GRIESHEIM I Requirements - Anfordeningen - Exigences

Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03

TYSKLAND EN 10029 - A

Deést = - ] Résilience Charpy-V 4 -196 C° pour inf.

By OrderOnLine and by mdﬂ to consignee Tolérances sur la longueur:4/-3,0 mm

Product - Erzeugnisform - Produit

Téle inoxydable, laminée & chaud
Décapée et passivée/1D

Guudo - Werkstoff -Nuace % |
18-9

1.4301

Brand-Mark & Inspectors stamp R ! Mel.ling process *
Herstellerzeichen : W Abnahme - Stempel Erschmelzungsart E+AOD
Signe du Producteur k Estamp de P’expert Procédé de fusion

Mﬁuking Kennzeichnumg - Marquage '

Téle No, Dimension, Coulée No, Lot No, lncl *
-F\te_nr.ofdeh\cry Lxefemmﬁmg Etenducdc livrasion ——

_T'—ilfenlNo SRSt S

-~ Kg S EE= Dlmemlun Abmlﬁung , et N
: e e ~Schmelze Nr LosNr i+
- -fn.m-' = Fea iy e o= Coulds — - - [ptNo =
9.6 * 2500 * 7476 32598 129141
Plate No 7715 2101, -2201, -2301, -2401, -2501, -2601, -2701, -2801, -2901
Blech Nr
Téle No

Chemical composition - Chemische Zusammenzemmg Cormposition chimique %
Heat - Scmelze - Coulée No. RS
Cc Si Mn j5 S Cr Ni N
Min 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11

32598 | 0.018 0.3 1.8 0.026 0.001 18.25 8.15 0.07
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MFa) Dirce. Top/Bot Forme Position
T=Travers F=Début P=Plate 1 =Centre
. (5is0 Vi x L =Longitudinal B=Fin C= 2 =Surface
Propriétés Mécaniques Cytindeid
3 =Nome

Essai de traction EN 10 002
Tble-No Direc.  Top/BotPosition Forme Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm A5
C  N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Min ; 210 250 520 45
Max _ 700
2901 T F 3 P 20 270 307 609 56

Essai de flexion par choc sur éprouvette Charpy (V) EN 10045-1/ 10x7.
Tole-No Direc, Top/BotPosition Forme Temp. Valeur [Valeur 2Valeur 3Val Moy.
C  Joule Joule Joule Joule

Min

Max
2901 T ¥ 3 P -196 89 92 108 96

Les résultats sont conformes aux exigences de la commande.

AvestaPolarit AB (publ) (‘n|an|v;|i‘g|]_;,|;,u_§gl otiginal

HOT ROLLED PLATE TELEFON/TELEPHONE TELEFAX 5
SE-693 81 Degerfors. ~ Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Quiality Inspector |
Swieden Int 4046 (0)S86 47000  Int-+046 (0)586 470 16 |

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

=

Certificate Ho FAY 09184 Bhenzt Hagsteéine
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8 a Y
CERTIFICATE - ZEUGNIS™ C.EI{HH{:M ‘ il )
EN10204-31B °,  ° ¢ AVESfCIPOICII‘If
STAIN LESS
Date — Datum ~oad - Ladung - Charge No - Cert.No - Zeugnis Nr_-

031121 4456 3112584.R00

Corrosion

EN IS0 3651-2 Méthode A : Approuvé
Autre information
Traitement thermique 1100°C/Refroidissement & I'eau.
Control-sclon AD-Merkblatt W0 / TRD 100 sans contresignature.
indice du document TUV Nord e.V. 0121 WL 12640,
Controle dimensionel ,inspection visuelle et verification de la nuanc
Sans remarque
Approuvé selon AD2000-Merkblatt WO par TUV Nord e.V.
Certifié suivant la Directive Appareils 4 Pression (97/23/EG)
par TUV CERT. Corps de certification pour Appareils d Pression de
TUV-Groupe Nord; Corps notifié, enregistrement no.: 0045

-HOT ROLLED FLATE

AvestaPolarit AB (publ)
TELEFAX

Nat 0586 -470 16
Int +046 (0)586 470 16

TELEFON / TELEPHONE
Nat 0586 - 470 00

SE-693 81 Degerfors !
Int +046 (0)586 470 00

Sweden

Org ni/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden

Certificate No FM 65184

Quality Inspectar

Goryy

Bengt Huest b

Compurer genceiled iginal : ’
i
1
i
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2 ] 2 ] 2.
ATCATE - ZEUGNIS > LERT{rICAT £F 1@ : .
T TEAE L e ) AVES"GPOIC"‘I"
STAINLESS
_Oate —Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr =
[ 031125 4646 3113447.R00
r‘:"t:'ur order 'ihne ante.ll‘ung"Vou"e commande 2 | &esu_ Order - Auftrag - Ondre : Pack - Kolli - Colis No
4500020733- 224685/418044 305529 0
Pun:?u.;er Besteller - Achetur
MESSER-GRIESHEIM I Requirements - Anforderungen - Exigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND Avesta Polarit Standard
Dest: o —=2 : { EN 10029 - A
By OrderOane and by m— consignee Kerbschlagziihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Produst - Erzéugnisform - Produit. Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm
Rostfreies Blech, warmgewalzt
J1D
Grodo- Werkstoff-Nuance ¥ |
18-9
1.4301
Brand-Mark ik Inspectors stamp . % Melting process ¥
Herstellerzeichen W , Abnahuie - Stemps! Erschmelmngsart : E+AOD
Signe du Producteur : ! Estamp de 'expert Procédé de fusion
 Marking - Kennzeichmimg - Marquage l
Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr Los Nr Inkl *
: o HeNe o o
S - e = Schrne!ze Nr : — - LosNr~ -
SNBSS e S L T e Tme o Coilée= == - TotNo —
3 12 9.6 * 2500 * 7476 32542 129144
g‘lth}:z 7684 4201, -4301, -4401, -4501, -4601, -4801, -4901, -5001, -5101, -5301, -5401, -5501
Téle No
Chemical composition - - Chemische Zusammenzetzung - Cnmposltlunchmuque o i
Heal Scmelze - Coulée No : ;
C ] Mn P S {Gr. Ni N
Min-. | 0.000 0.0 0.0 0.000 0.000 17.00 | 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 | 0.027 0:3;:. 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (1N/mm’ = | MPa) Richt. on Form Lage
| T=0Quer F=Kopf P=Flach 1=NMite
Mechanische Eigenschaften L =Langs Pt AN OB 2
Zugversuch EN 10 002 : 4= /4 det Dicke

Blech-NrRicht.  Ort  Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm AS
C  N/mm2N/mm2 Nmm2 %

Min 210 250 520 45
Max 700
5601 4] F 3 P 20 258 296 596 58

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1/ 10x7.5 _

Blech-NrRicht, ~ Ort. Lage  Form Temp. Wert 1 Wert 2 Wert3 MW
C  Joule Joule Joule Joule

Min

Max

560175 ST F 3 P -19 119 135 149 134

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt,

AvestaPolarit AB (publ) ; ?

HOT ROLLED PLATE TELEFON/TELEPHONE TELEFAX

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Campaer generared origing]
Qinlity Tnspectar

Trtne Broliwo

Certificato Hla FM 63184 Fednve Brolin i

Org nr."Reg: No.: 556001-8748 ~ Moms nr/V.A.T. No.: SES56001874801
Sate/Registered office Stockholm Sweden




. 20 22909 LN ]

) i 3 s o i
-l CERTIFICATE - JEUGNIS - C,E]{Tlni:AT _ | ke 2(2)
| B EN10204-31B °,,° ... e ) AVES"CIPOIC"‘”
STAINLESS
. “Date = Datum -oad = Ladung - Charge No- - Cert.No -Zeugnis Nr |
031125 4646 3113447.R00

Korrosion

ENISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C I5sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt,

Uberpruft nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord eV, 0121WL12640,

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord e.V

Zertifiziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT-Zettifizierungsstelle fiir Druckgerite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (publ : :
AvestaPolarit AB (publ) BB Qﬂﬂ]m”Q_SsDCL(LdQ([EHlJ

HOT ROLLED PLATE * TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Qualn) lmputur
Sweden . Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Frtne @f‘a[wo

Ccfﬁrfrirale Mo FM o9104 teéne Brolin

Org nr/Reg. No.; 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SE556001874801
Site/Registered office Stockholm Sweden
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CERTIFICATE - ZEUGNIS - CERTIFICAT E 1)
EN10204-3.1B oo asc oo AVES"G Polarit

STAINLESS

Date = Datum -0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr

031125 4646 3113446.R00

Your order - lhre Bgsl_éllungr- Votre commande ™ - ’ I Avesta Order - Auftrag - Ordre - Pack - Kolli - Colis No
4500020733-224685/418044 305529 0
Purchaser - Besteller - Achefur

MESSER-GRIESHEIM | Requirements - Anforderungen - Exigences

Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7

Messer Technische Lieferbedingungen

DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03

TYSKLAND Avesta Polarit Standard

Dest | EN 10029 - A

By OrderOnLine and by mail to consignee ‘ Impact testing (ISO-V) at -196 C* for inf. purpose
Proxduict - Frzengnisfora - Produit Length tolerance:+/-3,0 mm

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, pickled/1D

Grade - Werkstoff -Nuance ———~ * |

18-9

1.4301

Drand-Mark 7 Inspectors stamp * Melli.ﬁg process
Herstellerzeichen W ’ Abnzhme - Stempel Erschmelmungsart E+AOD
- Signe tu Productenr : Estamp de I'expert Procédd de fusion

“Marking - Iéémzeiclmunhg Marquage |

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, IncI *
fE\.Lentm delr-re ¢ - Licfe 'mr'a.ug - Etendue de lnmswn =

HeatNo

Dlmemmn Abma;mnb — : i
, rzahl - FEaE ManeEs —— SchmelreNr -
- Nombre __mm : T - Coulée
3 12 9.6 * 2500 ¥ 7476 32542 129144
g‘f“‘;ﬁ:ﬁr 7684 4201, -4301, -4401, -4501, -4601, -4801, -4901, -5001, -5101, -5301, -5401, -5501
ech Nr
Téle No

- Chemical composition - Cliemische Zusammenzelzung - Cornpmmomhmuqur

. Heat - Scmelze - Coulée No ;
C Si Mn P S Cr Ni N
Min | 0.000 0.0 0.0 0.000 | 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.070 1.0 2.0 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
32542 | 0.027 | - 0.3 1.8 0.026 0.001 18.34 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ =1 MPa) Ditce. Top/Bot Form . " Location
T=Tra.n;_\‘trs_c F =Front P=Flat 1 = Center
J{echa”ical Properties L:Lc:ng.rud.ml B =Back C = Round i:g:::;::jSu;facc

4= At 1/4 of thickness

Tensile testing EN 10 002

Plate-NoDircc. Top/BotLocation  Form Temp. Rp 0,2 Rp 1,0 Rm AS
: C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 250 520 45
Max 700

5601 1H F 3 P 20 258 296 596 58

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1/ 10x7.5
Plate-NoDirec, Top/BotLocation Form Temp. Value 1 Value 2 Value 3 Average

C Joule Joule Joule Joule

Min

Max

5601 T F 3 P -196 119 135 149 134

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ) i Computer generated origingl |

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX Guplity Fuspector |

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 -470 00 Nat 0586 -470 16 RS |

.S‘.-.eden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 : {
'l

2 ’. ; it ; i P ;
Org nrmeg. No.: 556001-8748 ~ Moms ni/V.A'T. No.: SES56001874801 5 nne @f‘bl(«‘fo

Site/Registered office Stockholm Sweden U |
o] Certificate Ho FM 69184 [rdna Brolia i
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EN10204-3.1.B o o0 oo

209 2930 L
By ¢ 3 a o o ¢
CERTIFICATE .ZFUGNIS " GERTIFICAT 2

6 AvestaPolarit

STAINLESS
Date—Datum — _oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr
031125 4646 3113446.R00
Corrosion

EN ISO 3651-2 Method A : Approved
Other Information
Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted acc to AD-Merkblatt WO / TRD 100 without countersignature

document file TUV Nord e.V. 0121 WL 12640.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved

Approved acc. to AD2000-Merkblatt W0 by TUV Nord e.V.
Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by T UV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfor's Nat 0586 - 470 00 Nat 0586- 470 16
Sweden . Int+046 (0)S86 470 00 Int +046 (0)586 470 16

Org ﬁr!Reg No.:556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SE5560€)137480[
Site/Registered office Stockholm Sweden

“Computér generited osiging
lehl)' In<|1c¢idr

Frine Brolivo

fréne Brofin

Ceriificato Na FM 63104



». |'CERTIFICATE - ZEJGNIS -:C."E.R:I‘I'I'TI:?K"_{‘ s 1) o
- S () AvestaPolarit

EN 10 204-3.1.B . .

o _ees ., STAINLESS
Date — Datum -0ad - Ladung - Charge No _ Cert.No - Zeugnis Nr - |
y 031016 3159 3101951.1R00 |
:‘ ( Your order - lhue Bestellung = Votre commands _l LA\‘e‘:'ta-Orderu\uﬂmg'- Ordre - Pack=Kolli- Calis No
, 4500020147- 214900/416427 304439 0
‘ Pu.rrh.\ier Be;!e]ler A‘.huru: £
MESSER-GRIESHEIM | Requirements - Anferderungen - Exigences
S Depotsir 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
; Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND EN 10029 - A
Dest = - = —| Kerbschlagzihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information

By OrdcrOnLtnc mld by mail to consignee Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm

,Pmdl.ct Erzeugnm“urm Pmdun =
Rostfreies Blech, wamlgew't]zt
D
Grado = Werkstoff- Numnce =~ |
18-9
1.4301

Bi-&ng]-$fa.rk S s Inspectors stamp :: = B-fclling.prqétss' ¥
Herstellerzeichen i3 W ‘Abnahme - Stempel Erschmelaingsant E+AOD
- ! Estampde Pexpedt - Procédé de fusion: -

Signe |Ju Producteur

\hﬂ\mg kernze!chnumg \I:quuage : [

Blech Nr, Abmessung, Schmelze Nr, Los Nr Ink] *
;E\temofd'clner) ~Lisferumfang - Etendue de hvmsma 2

Dimcncmn A = Heat No-

: = = == Srhmelze; T
== = Nombre - ;-, == mm 2= = EEs e Coulde—t o =
2 14 9.6% 2500 7476 v 32204 - i B 127222
Hano 7467 5101, -5301, -5401, -5501, -5601, -570’1, -5801, -5901, -6001, -6101, -6201, -6301, -6401, -6501
ecn INT ¥ N 2
_Téle No

: " _Chemical composition - Chenm:,heZusammenz:e.zung Compo;mom.hmuque%_
| ,He.u Scmelze -Coulée No : S = i
iy C | Si YoM [P B G | NI N
Min | 0.000 0.0 0.0 0.000 |-0.000 | "17.00 8.00 0.00
Max | 0.070 | . 1.0 2.0 0.045: | 0,015 |.19.50 10.50 0.11

32204 0.027 | 0.3, 1.9 0.028 0.002 | -18.44 8.10 0.07 |- el
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’= 1 MPa) o= 2 Eo Richt, Con Form - Lage
: g T=Quer - F=Kopf - P=Flach I =Mitte
PR : y } : =L .. B=Fuss - = Rund = Oberflichennah
- Mechanische Eigenschaften ; : Ml BTG, S Sl

Zugversuch EN 10 002 4= 14 dorDicke
Blech-NrRicht.  Ort  Lage =~ Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS k
' ; C Nmm2N/mm2 N/mm2 %

Min e ' ; 210:72507 5520 45
Max _ ' 700
6401 T F oo 300 2P 20 % 2477 9B 4820 Ted

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1/ 10x7.5

Blech-NrRicht. ' Ort  'Lage  Form Temp. Wert | Wert2 Wert3 MW
: : C  Joule Joule Joule Joule
Min =

Max ; : Y : :

6401 I 3 P -196 166 191 168 175

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Clomparer aeneeted eriging]
Quality [lupwtm'

Do

Bengt Hasdteiing

AvestaPolarit AB (publ)
HOTROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-47016 - -
Sweden : _ Int+046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 l6 :

Org ni/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: s:zsssemsmm
Site/Registered office Stockholm Sweden
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o 'CERTIFICATE - ZIJUGN]S * CERTRRICAT J 22 .
i EN 10204-3.1B ) ? XK AvestaPolarit
* Ty Zya SYAINLESS
Date = Datum -o0ad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr _]
031016 3159 3101951.R00

© Korrosion
ENISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung
Weitere Informationen
Bei 1100°C 18sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.
Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121 WL12640.
Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spekiroskopisch):
ohne Beanstandung
Uberpriift nach AD2000-Merkblatt W0 durch den TUV Nord e.V
Zertifiziert nach Druckgeriite-Richtlinie(97/23/EG) durch die
TUV CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der TUV NORD GRUPPE:
benannte Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPolarit AB (pllhl) '

HOT ROLLED PLATE . TELEFON/TELEPHONE TELEFAX = 1 Cumputer geneested oejginal |
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586-470 16 - Qimlity Tnsp vetar
- Sweden : - Int+046 (0)58647000 Int +046 (0)586 470 16 : = = :

~ Orgnn/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: SESS6001874801
Sitte/Registered office Stockholm Sweden
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f‘CERTl:FICA’l'E-ZE[fGNIS-CEI}TIF!C'At[: e 1 (“'
S ) AvestaPolarit

EN 10 204-3.1.B . 8 ..
e ° 9 2 a STAINLESS
Date — Datum -oad - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr - |
031016 3159 3101950.R00
[ Ycﬁrorder - Ihre Bestellung - Votre commande — I I Avesla OnJ'er;Aufu?.g =Ordre Pack - Kolli - Colis No :
4500020147- 214900/416427 304439 0
lehmer—Be;tdlcr Achetur - —— I
MESSER-GRIESHEIM | Requiremeats - Anfouderungen “Bigences
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Messer Technische Lieferbedingungen
DE-63547 HANAU 793.17351 rev.B 01/03
TYSKLAND EN 10029 - A
Dest =~ - i Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf. purpose

By OrderOane % by mail to consignee Length tolerance:+/-3,0 mm

:‘Prodmt Emugmsfurm Pmdun

Stainless steel plate, hot rolled
Solution annealed, plcklcdle

" Grade - WelRstoff- Nuance 7.'_*.:;j|

18-9
1.4301

BundMak Inspectorsstamp Melting pricess
Herstellerzeichen : vv Abnahme - Stempel  Erschmelamgsart E+AOD
s . Estamp de I'expert - Procédé i:fusi(_)h

ngnc da Pm!uueu.r 3

'M.arkmg Kennzcldmumg Msrqc.lagc e ,

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No, Incl. *
;E\Ienln!'demtry-L:efemmfang Etendue de livrasion —ao e Eeese e

Dlrnensmn = Abmes

SlotNo - ==

= Coulée .~

TEa T ' T 9.67 25007 7476 5 32204 127222

PlieNo © 7467 5101, -5301, -5401, 5501, -5601, -5701, -5801, -5901, -6001, -6101, -6201, -6301, -6401, -6501
ech Nr ; =

Tole No

Chemical composition - Chemm.heZm'ammenzeizung Cﬁmp\mlmnchmuque% =

He-ai Semelze - Coulée No == : = : = £ =5
G Sii.]°C Mn P : S Cr Ni N :
| Min 0.000 0.0 0.0 0.000 {2 0.000 | 17.00. 8.00 O.DD_
- Max | 0.070 1.0 - 2.0 0.045 | 0.015 19.50 | 10.50 0.11
32204 | 0.027 | 03 1.9 0.028 0.002 | 18.44 8.10 0.07 sLse : ) :
Test resulls - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm’ = | MPa) : = Dircc. 7 TopBol Form Location
Z 4] P : Ti']‘m.n;_ve:s.e F=!’m_nl g Pirlzx liCcn::r :
i _..!‘IECII{U";CHI Pr Opél f.I'IES ; . ¥ . L =Longitadinal B=_Bzhk C —Rojmd i;g:;:;;;s'lrfa:e :
: ; Tl 4= At 14 of thickness

Tensile testing EN 10 002 ‘ il
Plate- NoDlrec ToprolLoa,ahon Form [emp Rp02 Rp1,0  Rm AS
C Nmm2N/mm2 N'mm2 %

Mm "t 210 250 520 45
Max: .- 5" ; . 700
6401 ] -F 3 P 20 247 281 582 62

Ch'up) impact test (V- notch) EN 10045-1/ 10x7.5

Plate-NoDirec. ToprotLoc'mon Form Temp. Value 1 Value 2 Value 3 Average
- C  Joule Joule Joule  Joule

Min

Max )
6401 T @ i P -196 166 _191 168 175

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ)

Compurer gengeated eeiy ut i [

HOTROLLED PLATE : TELEFON / TELEPHONE TELEFAX
SE-693 81 Degerfors  Nat 0586 -470 00 Nat 0586 - 470 16 Quality Inspeetor =
Sweden Int+046 (0)586 47000 - Int +046 (0)586 470 16

1 s

Oig'm/Reg. No.: 556001-8748  Moms nt/V.A.T. No.: S'E556001.87480!
Certilcate No Fatostas - Benut Hmsstedm i

Site/Registered office Stockholm Sweden
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o 'CERTIFICATE - ZEJGNIS 'CERTIFICAT oF 2 .
- .
EN 10204318 | ° I ) AvestaPolarit
o s .. STAINLESS

s 2 Date—Datum —— _oad -Ladung-ChargeNo  Cert.No- Zeugnis Nr : ]
031016 3159 3101950.R00

w Corrosion

. EN ISO 3651-2 Method A : Approved
2 Other Iuformation

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted ace to AD-Merkblatt W0/ TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord .V, 0121WL12640.

Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc, to AD2000-Merkblatt WO by TUV Nord e.V.

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ) :
HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX

 Campures peneraed xigin) ,

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -47016 - 1 Qimllh Impulﬂr
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 -

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms ni/V.A.T. No.: 885560018748(}]
Siite/Registered office Stockholm Sweden
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29 22920 * 9
[cERTIFICATE - ZEUGNIS (EERTII‘ECAT- ] Page  1(2) : , .
EN 10204318 . < sete ) AvestaPolarit
lDatc - Datum Load - Ladung - Charge No = Cert.No - Zeugnis Nr | ZTAINLER S
030708 9796 3070724.R00
Your order - Ihre Bestellung - Votre commande ri\'fitl Order - Auftrag - Ordre  Pack - Kolli - Colis No I
4500019194-197707/413725 302651 8967 - 70, 9069
Purchaser = Besteller - Achetur
MESSER-GRIESHEIM @uimlénls - Anforderungen - Exigences ; ]
Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Technische Lieferbedingungen793.17351 rev.B
DE-63547 IANAU Avesta Polarit Standard
TYSKLAND EN 10029 -A

Dat. - i —I

By OrderOnLine and by mail to consignee

Product - Erzeugnisform - Produit

Rostfreies Blech, warmgewalzt

JAD

Grade - Werkstoff - Nuance * |

18-9 E /
1.4301

Brand M:er S8 * Inspeq_:re':s:shmﬁ ¥ Melting process Lt
Herstellerzeichen . © VV ' Abnahme - Stempel: Erschmelzungsart. | E+AQD
Signe du Producteur - L Estamp de expert ddé jon” I

Procédé de fusion” .

Kerbschlagziihigkeit (ISO-V) bei -196 C° nur information
Grenzabmasse der Lange:+/-3,0 mm

Marking - Kennzichnumg - Marquage - I
BIcch Nr, Abmessuggj_Schmc]ze Nr, Los Nr, Inkl i

temmfang Etendue d»lm—mon

-~ HeatNo— - LotNo—= . ¢

Jl'l]CnSi()B Abmemmg tNo— ot :

= = e ‘Schmelze N -~ LosNr-: L&

- LE . ;'_ml-n ; i iy Coulée —LotNo : e T et
9.6 * 2500 * 7476 - 31462 123195

79317691D, 1 Iingsida 30 grader

Plate No 7179 3201, -3301, -3401, -3501, -3601, -3701, -3801, -3901, -4001, -4101, -4201, -4301, -4401, -4501
Blech Nr ot ‘/ ;

Tgle No

Clnmlcalpompoﬂrmn Chemxsch:,[u;ammemelzung Composltlundumiquc
He.st Sumslfe Coulée No - e - A

2 & Si Mn P S Cr Ni N
Min 0.00 000 0.00 0.000 0.000 17.00 8.00 0.00
Max 0.07 1.OO 200 0.045 0.015 19.50 10.50 0.11
31462 0.03 0.23 1.84 0.028 0.002 1829 8.13 0.06
Test results - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm? =1 MPa) 'I%iihQLuer Si Kopf lljo:rn%ach iLig:iiue
L =Lings B=Fuss C=Rund 2 = Obecflichennah

Mechanische Eigenschaften 3 o {4
Zugversuch EN 10 002 1k D
Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Rp0,2 Rp1,0 Rm AS

C  N/mm2N/mm2 N/mm2 %
Min 210 - 250 520 45
Max 700
4601 Ay o 3 P 20 285 319 600 60

Die gestellten Anforderungen sind erfiillt.

Site/Registered office Stockholm Sweden

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX Camputer gonerated eeigingl
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Q{l"lll!) lll\[H,‘u'Ol’
Sweden Int+046 (0)586 47000  Int +046 (0)586 470 16

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nt/V.A.T. No.: SE556001874801
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[CERTIFICATE - ZEOGNIS 'C'ERTIFICAI'"_’ Poge  2(2) ' .
EN102043.18 » - 5 . )AvestaPolarll'

° 2 o 2 )

Date - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr l STAINLESS
030708 9796 3070724.R00

Kerbschlagarbeit nach Charpy (V-kerb) EN 10045-1/ 10x7.5

Blech-NrRicht. Ort Lage  Form Temp. Wert | Wert 2 Wert3 MW

C  Joule Joule Joule Joule

Min

Max

4601 T F 3 P -196 140 160 166 155

Korrosion

EN ISO 3651-2 Verfahren A: ohne Beanstandung

Weitere Informationen

Bei 1100°C I6sungsgegliiht und in Wasser abgeschreckt.

Uberpriift nach AD-Merkblatt WO/TRD 100 mit Verzicht auf Gegenzeichnun
Aktenzeichen des TUV Nord e.V. 0121WL12640. /

Ausmessung, Besichtigung und Verwechslungspriifung(spektroskopisch):
ohne Beanstandung

Uberpriift nach AD2000-Merkblatt WO durch den TUV Nord o. A%

Zertifziert nach Druckgerite-Richtlinie(97/23/EG) durch die

TUV CERT- -Zertifizierungsstelle fiir Druckgeriite der TUV NORD GRUPPE:
benanite Stelle, Kenn-Nr.0045

AvestaPo]arlt AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON/ TELEPHONE TELEFAX (_ mnm._[ur L&‘[l’;h('—\f oﬂg‘[;w[
SE-693 81 Degerfors - Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 -470 16 Qilahl\ lﬂ\pi‘(fﬂl
-SWC{_ien Int -+046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16

§7rw¢ @ralwo

lm'h. Bmﬂn

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms nr/V.A. T.No.: SESSﬁOOI 87480[
3 Sate)Reg;siered office Stockholm Sweden i

Cedificate No £M 09164’
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’—:!‘PTIFICA IE - ZE?UGI'\{S QERTH‘ ICA.I‘ Page  1(2)
¥ Seite A P I o
EN102043.1B » . N vestaPolarit
° 9 0, P
@ie - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr , STAINLERS
/030708 9796 3070723.R00
! IYdurqrﬂcr-ﬂu'c Bestellung - Votre commands lAvesl,w, Order - Auftrag - Ordre Pack - Kolli - Colis No . l
[ 4500019194-197707/413725 302651 8967 - 70, 9069
* |Purchaser - Besteller - Achetur - —,
MESSER-GRIESHEIM LRe-Tuinnc'nts - Anforderungen - Exigences
- | Depotstr 1 AD 2000-Mbl. W2/EN 10028-7
Technische Lieferbedingungen793.17351 rev.B
_DE-.63547 HANAU Avesta Polarit Standard
TYSKLAND EN 10 029 A
DRgsis = Impact testing (ISO-V) at -196 C° for inf. purpose
By OrderOnLine and by mail to consignee Length tolerance:+/- 3,0 mm

Product - Erz-:ugm:ﬁ}nn Produit

Stainless steel plate, hot rolled

Solution annealed, pickled/1D

Grads - Werkstoft - Numnce % .

18-9 s ¢
1.4301 '

Bt Mark % Inspectars sump % Melting process. ¥ - :
Hersfellmex:hen Saa W Abnahme < Stempel % Erschmelzungsart. E+AOD
Signe du Pmduc!eur ! Estamp de Pexpert G ; Procédé de fusion = -

Marking - - Keonzeichnumg - Marquage I

Plate No, Dimension, Heat No, Lot No Incl. *

Ewtentofds.h\ery Lmﬁmmfang Etendue_dehwmﬂn
Item’, Pes.. :

Pos - jAmmf-W'_' Schel
5 -~ Nombre-: -~ ~ |k - S S ET : > e T -Conlée = g Lot N
2 14 9.6 * 2500 * 7476, - 31462 123195

79317691D, 1 lingsida 30 grader

Plate No 7179 3201 -3301, -3401, -3501, -3601, -3701, —3801 -3901, -4001, -4101, -4201, -4301, -4401, -4501
Blech Nr

Tdle No

Chemualcnmpaﬂ:hon Chem:scthu
Heat = S\.me?ze Cnulee‘vlo '.

mlenzet?'ung

; Cc Si Mn P S Cr Ni N
Min .~ 0.00 0.00  0.00 0.000 0.000 17.00 8.00 - 0.00
Max 0.07 1.00  2.00 0.045 0.015 1950 1050 0.11
31462 - 0.03 0.23 1.84 0.028 0.002 1829 8.13 0.06
Test res-u!ls - Prufergebnisse - Résultats des essais (IN/mm?=1 MPa) 'tl?jf"[:‘.mnsvers; gip;lj;:l Ei";at ]chgciﬁ?er
, L=Longitudinal B =Back C=Round 2=Close ta Surface
Mecihanical Properties 3:i’;1$21nmckness
Tensile testing EN 10 002

Plate-NoDirec. Top/Bot Location Form Temp. Rp0,2 Rp 1,0 Rm A5
C  N/mm2N/mm2 Nmm2 = %

Min 5 210 V(2500 1°52000 45
Max ' 700

4601 B 3 p 20 285 319 600 60

The results comply with the requirements of the order.

AvestaPolarit AB (publ) ¢

HOT ROLLED PLATE TELFFON / TELEPHONE TELEFAX

SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16
Sweden Int +{)46 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 .

Cunpum mtlmla«l,\za_tgmul
Qtulli\ Inipector :

- Thithe @rz:[wo

- Cerlificate Ma FA 09184!

Org nr/Reg. No.: 556001-8748  Moms m'!VA T ND SE55600l374801
Site/Registered office Stockholm S\'.Eden ;

'lmu I}rnlm




|CERTIFICATE - ZEUGNIS -:CERTIF[CAT ] Page  2(2) _
v Seite H
EN102043.1B » o+ . . ) AvestaPolarit

LA ] L] o 9 X
lDate - Datum Load - Ladung - Charge No Cert.No - Zeugnis Nr I SIATNLESY
030708 9796 3070723.R00

Charpy impact test (V-notch) EN 10045-1/ 10x7.5

Plate-NoDirec.Top/Bot Location Form Temp. Value 1Value 2 Value 3 Average
C  Joule Joule Joule Joule

Min

Max

4601 T F 3 P -196 140 160 166 155

Corrosion
EN ISO 3651-2 Method A : Approved

Other Information

Heat treated at 1100°C and Quenched in water.

Accepted acc to AD-Merkblatt W0 / TRD 100 without countersignature
document file TUV Nord e.V. 0121WL12640. i
Dimensional control, visual inspection and grade check :Approved
Approved acc. to AD2000-Merkblatt WO by TUV Nord .V,

Certified acc. Pressure Equipment Directive (97/23/EC)

by TUV-CERT-Certification body for pressure equipment of the
TUV-NORD GROUP:notified body,reg-no. 0045

AvestaPolarit AB (publ)

HOT ROLLED PLATE TELEFON / TELEPHONE TELEFAX {"‘_r_,mm]!g-_ generpred e isinal
SE-693 81 Degerfors Nat 0586 - 470 00 Nat 0586 - 470 16 Girafiiy Inspector
Sweden Int +046 (0)586 470 00 Int +046 (0)586 470 16 e ;

4

Org ni/Reg. No.: $56001-8748  Moms nr/V.A.T. No.: SESS6001874801
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Air Liquide AGS GmbH

Bescheinigung

Werkstoffnachweise fiir kleine Teile an Druckbehiiltern entsprechend AD 2000 Merlblatt
HP 512 Punkt 4 (4).

Fabrik-Nr.: KV 625 0013

Es wird hiermit bescheinigt, dafl die im Anlagenverzeichnis nicht einzeln aufge-
fithrten Druckbehiilter-Kleinteile, wie z.B.

Anker, Ankerrohre, Stehbolzen,
Schrauben (Kennzeichnung gem. AD 2000 Merkbl. W 7),

Flansche, Nippel, Stutzenrohre, Rohrdurchfithrungen,
Verstirkungsringe, Verschlulideckel,

aus Werkstoffen nach Angaben der vorgepriiften Zeichnungen gefertigt wurden.

Die Werkstoffe wurden mit dem vorgeschriebenen Werkszeugnis oder Abnahme-
zeugnis geliefert und, sofern es erforderlich war, ordnungsgemifl umgestempelt.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Qualitiitsmanagement-

--------------------------------------------------

Zm Q Hanau, 08.03.2005

R . Heidrich (Ort/Datum)
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AIR LIQUIDE AGS GMBH

Small part certificate

Material for small parts attached to pressure vessels in accordance to AD-2000 Merkblatt,
HP 512 Point 4(4)

Fabrication No.: KV 625 013

This is to certify that the pressure vessel-small parts which are not individual
listed in the enclosure register e.g.

stays, stay tubes, bolts,

screws ( marking ace. AD-2000-Merkblatt W7 )
flanges, nipples, nozzle tubes, lead-in tubes,
reinforcing rings, closures,

were manufactured from materials according approved drawings.
Materials were supplied with prescribed test report or inspection certificate and

the entire material marking was duly transferred, if this was necessary.

AIR LIQUIDE AGS GMBH, HANAU
-Quality Management-

M Hanau, 08.03.2005

R. Heidrich (Location/Date)

--------------------------------------------------
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2 3 3 7 | []
' B Innenbehslter Aullenbehilter i Innenbehiil ter
e —  Uberlauf i
M‘_hi% sty 9 . | Hersteler |- il Aufenbehitter ;
1 - Uberlaufhoka siehe = TS
Design ° » 00 4 AD 2500'*“ blatt Fertigungszeichnung %
s o PrEN 13458-2 4
" i ‘_—'_aﬁ'——_—'*i——_‘——— T 7
Max. zulds siger Druck PS 2o IR o1 & [
| zul. Betriebsdruck {mbar) < 1xf0? T v 3 &
Berechnungsdruck (bar) 158 pmey o B - _ L
Berechnungsdruck, auflen [bar) —_— 1 ‘.L R6 |
_— 1 1 6 8
Aufweltdruck / Kaltstreckdruck (Wasser) {bar) 297 _ ! L5 s %0:—:1(]
Priifdruck PT( Wasser | ibar) 28,3 B— 2 | |[#s j '
Druckmittel f. wiederkehrende Priifung Gas = [ | u’i Y
W S = ' I w0 =1
Ausnutzung d. zul. Berechnungsspannung (%) . % -E | R4 " ! Fj ::g
Wanddickenzuschlag e faall B:d x| % | xS
={=a]| Bslenog I} | o
PG REUr Vor den Kallslrecin [ Hach éan Kallsirechon & & ' R3 & E
ensrtng sirele ung Prifhiasse | Peiifunfeng® | Pedferleteen | Pettunfony . N I L2! 1 ¢
Langsnihte D A 10 % |Rifipriifung| 100 % e '
Rundnihte D A 10 % — — - !
Stefstellen 0 A 100 % — —_ —_— . 77-‘
Stutzen, Kehlnahte Hach AD 2000-Merkblatt HP 0 Rifprifung| 100 % _ § ‘+ | R—
Einbauten, Beschlagteile . — —_— —_ — —_— SR | / 2]
Arbeitspriifung Gen3) Axtesatin HSH-Na/s| 50034 ven 6. Janwozr 334 / Msdfiierter Prifuntany —— % J D
\————_ NN N o ) ' o
Volumen (geametrisch, bei +20°C| (L) (max 628175 max 92680 ) | $2389  (x)
Medium ) cryogene Gase | Vakuum 3250077 (xx]
| zul min/max Temperatur TS I*c) ~196 / +50 +50/-60 #2900 —
Berechnungs temperatur ¢ 20 20 e
- ikl el * ! (%] = Mah vor dem Kaltstrecken N O
\spruchungsFall | nach AD 2000-Mekblatt W 10 xx) = Mafl nach dem Kaltstrecken 2
Gij huweiNarbei M lif7oi /
‘ rung der Gijfe von Schweilarbeiten nach DIN EN 729 und A, ﬂ Merkblatt HP = Sach-Nr. der Vﬂrprufzmchnung: 793174072
e echnung auf Wechselbeanspruchung nach AD 2000-!12rkb1aH\iD/ E ¥ VER1 (0 den lmertahiller Ao it Seuerstall by Baribring
BelrizhslasHall: Druckschwarkungstreile - = 3bar, Laskwechsel + Nz 100000 D[ 301581 | 260700 Lary; | Webamdbanta K2t | Mymimiami | kameeader Teta 8- und fellicd
Inbebrieb-fAulerbateiztnahme: Druckschwanhungstreite § - b = Berechrungsdruck Qurchmesser | Dehnung | Unfang [+ EXTEEN RN e 1): $ Qi” b (= Uars
Lastviechsel durch Inbetrieb- / Auflerbelrizbnatne N » 507 Bzi 2 angenommenen 2389 mm 0 1506 mm E 301335 | 204000 [Hebner | "Toza e 0 st ol O
Inhetrieh-/Auerbetriehnahaen fahrlich erght sich eine Behalterbelrichs zeit von 213 m 1% 1581 mm 0025 | I WA Habrer[ L :13.04.01 £,
> 100 Jahren J 2437 ol i e 2L J‘m 'u,‘.%_-z.z E' :;‘H:W'Ie:” — o Liql_"DE
#] siehe Fulinote 12 AD 2000-HP 0 Tafel | i ! Wi o Y ; u]
2461 mm Ix 132 | TS 90 kaltgestreckt F
2485 mm % TBDTF::*';;e;Aa EES:_S:‘:MSSE”EM 2500, Druckstufe Il ZXTTH wall .nF "
2500 mm 662 | 1854 mm | AT Usige AGS Gmil ABMNAHMEZEI CHHUNG | (7,93, ,1,7,4,5,5'[},
1 2 3 ] 5 6 A 7 8
T
Die SchweiBarbeiten diirfan nur von SchweiBern mit guiltiger
» Priifung unter Verwensd = sines fiv don Anwendungsfall
eignungsgepriiien Schweizusaizverksiolfes ausgeftinnt werden. g: o
P - M
2 S & g3
_ : T oZ
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g AIR LIOUIDE

Alr Liquide AGS GmbH, Hanau

Bescheinigung

Uber die Dichtheitsprafung des KV [ PT KT | k8 605, 0043

Hiermit wird bescheinigt, die AuBenverrohrung des o. a. Kaltvergasers einer
Dichtheitspriifung mit Schaumbildnern unterzogen zu haben.

Datum der Priifung: ~ O7. 0.7..2005

Druckmedium: Stickstoff

Die AuBenverrohrung

en wurden mit einem Druck von p= 5 bar beaufschlagt
und dichtheitsgepriift,

Die Anforderungen an die Dichtheit der AuBenverrohrung sind erfiillt.

Hanau, @70 5. 2005~

Fiir 28

Unterschrift
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Geschaftsstelle Keefeld,, ,,Tel.: (02151) 441-100
Elbestr. 7, 478090 qu%q1d° Bax: -109
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BESCHEINIGUNG/CERTI?ICATE/CERTIFICAT

liber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de l'ajustage de soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

13 Stuck Sicherheitsventile Typ MG-84 S, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nachstehend aufgefithrten Driicke p eingestellt:

~-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de slireté sont réglées aux pressions p suivantes:

Ventil-Nr p/ba%*%fmm .| |Ventil-Nr|p/bar t/mm{ Ventil-Nr|p/bar|t/mm

67024. | 6,0(|16,1]
67025 6,0116,3 X
67026 | 6,0[15,9|X

) 67027 6,0[16,3|X
67028 | +6,0|16,2|
67029 |~ 6,0(416,4
67030 6,0|16,4 ](
67031 6,0/16,7 (X
67032 6,0]|16,2[X
67033 6,0(16,0
67034 6,0|16,4 N
67035 6,0|16,4
67036 | 6,0|16,4

I

Die Einstellung und Dichtheitspriifung erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were .made with nitrogen.
-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont &té effectués au moyen d'azote.

Die Plombe wurde wmit folgendem - Stempel versehen: .

Ly
-The lead has been stamped with: ‘;
P

-Le plomb a été poingonné avec le signe suivant: ~_k

Sachverstindiger: ...... PR
D "II |:_7' pur“'

!
kens




Konformitétserkldrung nach Druckgeriterichtlinie 87/23/EG
Declaration of conformity in acc: to the pressure equipment directive 97/23/EC

Hersteller: MESSER Griesheim GmbH

Manufacturer; Flitingsweg 34
D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerites:
Definition of the pressure equipment:

Erzeugnis Type Zertifikat-Nr. der E'G-Baumuster'prijfung
Product Certificate No of the EC-type-examination
Vollhub-Sicherheits- | MG-84 01202 111-B-00034
ventil (S;AP;,G;M;KE) ' '
Safely valve '

Fesigelegte Kategorie: 1V - , -

Defined category: : o b A

Angewandtie Konfermitits beweftungsverfah rén:
Applied conformity assessment procedures:

Modul | Bewertungsverfahren
module | assesssment procedure
B EG- Baumusterpriifung
EC- type examination

F - |EG-Einzelpriifung
EC-individual examination
Angewandts Regellwerke: AD 2000-"Merkblatt A2, VATUV: Merkblatt SV 100
Applied standards: . AD 2000- Merkblatt A4

- Die EG-Priifung nach Modul F und die‘jahrliche Kontrolle der Fertigung wurde
durch die Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefihrt. Der unterzeichnende
Hersteller bestéatigt hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Prifung der riickseitig
aufgefihrten Erzeugnisse den Anforderungen der Druckgeraterichtlinie entspricht. .
The EC-examination acc. fo module F and the annual inspection of the production
were peiformed-by the notified body, Ident.-No 0035, The signing manufacturer
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the
back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

@M

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)

Sitz der Geselischaft: FrankfuitMain

PMBTEILBETZ\ Tocha\GE und Bauteil-Zulassuna¥Konformitasiserkl MG-84 2.dcc
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Geschdftgstealle Krefeld Tel. :

(02151) 441-190
E’]beStI’ i 7, 47800 ngfpﬂt{' i

: ; . o Fax: -109
21 p 3 a L] ¢ o090 2 o
] 3 [ ] L] 2. 9 L]
» » L] ° e 9
g BES@HEIN?GUN@/CERTIFICATE/CERTIFICAT

tber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherhei.
-for setting EC-approved safety valves.
-de 1'ajustage de soupapes de sureté avec 4!

Esventilen,

admission d'EC.

24 Stuck Sicherheitsventile Typ MG-84 g,
die nachstehend aufgefiihrten Driicke p ein
-The following salety valves are
-Les soupapes de gfir

Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
adjusted to the 1i

sted pressure p:
eté sont réglées aux Dr
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~The lead has heen stamped withyr ¢fKEE
-Le plomb a &té boingonné avec le signe suivant: 3o
Krefeld, den

ST Tmes e acALIN LI GBS H

GeSchéftsstelle Krefeld

.

Elbeste. 7, 47800 Krefeld £
Tel.: (02151)°%41-2'C0, ** L=

Fax: . :'—’1‘0'9: - Ti}v

TOV Rheinland Grouy

‘ ° o e 9 '
BESCHEINIGUNGVCERTIFICATE/CERTIFICA?

“liber die Einstellung von EG- baumustergepriiften Sicherheitsventilen.
-for setting EC-approved safety valves.
-de I'ajustage de Soupapes de sureté avec d'admission d'EC.

60 Stick Sicherheitsventiie Typ MG-84 g, Kennzeichen: CE 0035, wurden auf
die nabhstehend aufgefiihrten Driicke p eingestellt:

-The following safety valves are adjusted to the listed pressure p:

-Les soupapes de slireté sont réglées aux pressions p suivantesg:

Ventil-Nr|p/bar .

| 70874 | 40,0 14, 0] ]
70875 | 40,0 .
70876 | 40,0 .

70877
70878
70879
70880
. 70881
70882
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Die.Einstellung und Dichtheitsppﬁfung'erfolgte mit Stickstoff.
-The valve setting and leak test were made .with nitrogen,

-L'ajustage et le controle d'étanchéité ont é&té effectués au moyen d'azote,

Die Plombe wurde mit folgendem Stempel versehen: A




Konformitétserkldrung nach Druckgeréterichtlinie 97/23/EG
Declaration of conformity in ace. to the pressuré equipment directive 97/23/EC

Hersteller: Air Liquide Deutschland _Gm'bH '

Manufacturer : ‘Fiitingsweg 34
" . D-47805 Krefeld

Bezeichnung des Druckgerétés;
-Definition of the pressure equipment:

Exzeugnis Type | Zextifikat-Nr. der EG-Baumusterpriifung
Product - Co _-. | Cettificate No of the EC-type-examination

| Vollhub-Sicherheits- | MG-84 - [01202 111-B-00034
ventil . o [(SAPRBGMKE) | '

| Safety valve . . ‘|

. ‘Festéelégte Kategorie: TV
P 'Deﬁ73edcafegg;y: ‘ . )

~ Angewandte Konformitatsbewertungsverfahren:
Applied conformity assessment procedures: '

Modul | Bewertungsverfahren
|module | assesssment procedure
B- | BG- Baumusterpriifing -

. |EC- type examination

[F | EGBinzelpriofung | o ‘
EC-individual examination : . . . -

¢ Ang.ew_:mdte'RégelWerke: © AD 2000~ Merkblatt A2, VdTUV4 Merkblatt SV 100
. Applied standards: -~ AD 2000- Merkblatt A4 -

Die EGPrﬁfung nach Modul_ F und die jéhrliche Kontrolle der Fértiguﬁg wurde durch die
Benannte Stelle, Kennummer 0035 durchgefiihrt. Der unterzeichnende Hersteller bestitigt

hiermit, dass Konstruktion, Herstellung und Priifung der riickseitig aufgefiihrten Erzeugnissc
den Anforderungen der Druckgeriterichtlinie entspricht. ' .

The EC-examination acc. to' module F and the annual inspection of the production
-were performed by the notified body, Ident.-No 0035, The signing manufacturer ,
confirms that the design, manufacturing and inspection of the listed products on the

back page meet the requirements of the pressure equipment directive.

wéz' |

(Klaus Tocha, CE-Beauftragter Sicherheitsarmaturen)

SitZ der Geselischafi: Krefeld |

Regist ichi: Amisgarichi Krefeld, Reg.-Mr. HRB 10252

ies Auisichisrates: Jlirgen Refmniiz

Geschifsiihnimg: Markus Sizverding (Vors.), Wilii Brinkmann, Amo Sander




Air Liquide AGS GmbH

g AIR LIOUIIDE

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehalter

MaRbandposition beim Streckvorgang fir Fabr. - Nr.. KV 625.0013

Umfangsmal Messpunkte fur Wanddickenmessung
bei PunktB, E, H, K, N
vor dem nach dem links und rechts von der
Strecken Strecken Schweillnaht.
mm mm /
A 7612 7541
et j B1 B2
B {515 7683 vorher 10,3 10,3
—> <
nachher 10,1 10,1
Cc 7502 7692
D 7500 7701
E1 E2
E 7518 7752 g Mo voher 10,2 10,2
nachher 10,0 10,0
F 7500 7664 %
G 7504 7653
H1 H2
H 7513 7660 s | sy vorher 10,2 10,2
nachher 10,0 10,0
| 7500 7651 it
J 7494 7662
K1 K2
K 7611 7762 5 | o= vorher 10,1 10,1
nachher 9,9 9,9
L 7500 7770 i
M 7503 115
N1 N2
N 7816 7808 (T vorher 9,9 9,9
nachher 9,6 9,6
@) 7509 75563 o

Hanau, 30.12.2004

Datum

ptld -

Prifer
D.Kalb

Wd.Boden oben vorher/nachher: 12,3712,3
Wd.Boden unten vorher/nachher: 12,3 /12,3




Air Liquide AGS GmbH

—m IR LIQUINIDE

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehdlter Blatt 1 von 3
Ort: Hanau Datum: 30.12.2004 Prafer: D.Kalb
Fabr. -Nr.: KV 625.0013 Auftr. -Nr.: 100044534
Wanddicken in den A B C D E F Wanddicke
MeRbereichen B B, E, E, n. Zeichnung
vor dem kaltstrecken 19,3 19,3 10,2 102 9,6
nach dem kaltstrecken oA 1OA 10,0 10,0 9,0
Umfangsmale in den
MeRbereichen geprift
Druck Uhrzeit A B & D E F TOV / TUH
(bar)
O | #%° |42 |254s |#so2 |2500 |2548 |#500
208 | Z9° #1524 |[}$30 |7520 |72548 |7S36 /548
34,2 [407° |7SSD |29 |#6£5 |76 93 [##43 |/ 60
v |A0° " |F552 |63 |#702 |¥244 |#762 (2675
n | A17C 72582 |7eqt |7Fo6 |7 |F7CE |76 80
19,8 |41 °C |75SD |2C93 2103 |2#2 |7763 |6 75
29F | A137 (7552 |2CGE |27OF [FPAC |2 TCE |76 8O S,
« | (1% |zss2 |zcar |7707 7746 [p7c7 |Ec 80|/
4 | 12°5 |2S52 2698 |#FOF |7746 |FPeF [#e80 ( //
o |12 |15u4 |7683 |2z |#roq |7752 7ecy |
P,= Atmosphéarendruck = 0 bar P,= Berechnungsdruck = 19,8 bar
P,= Haltedruck 1 = 20,8 bar P« = Kaitstreckdruck = 29,7 bar
P'x = erh. Kaltstreckdruck = 31,2 bar
Wanddicke am Boden oben : vorher 123 nachher 1&,% Wanddicke  10,5/9,9

Bemerkung :

Wanddicke am Boden unten : vorher 12, 3 nachher42,3 n. Zeichnung 11,0/10,4

P:201/QM/Auftragsbearbeitung/Alles fur kaltgestreckte BehaterProtokoll fir Umfangsmafe KV 625 Dr.ll.xls




Air Liquide AGS GmbH

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehalter

Fabr. -Nr.: KV 625.0013

: AIR LIOUIIDE

Blatt 2 von 3

Wanddicken in den G
MeRbereichen

Wanddicke
n. Zeichnung

vor dem kaltstrecken

10,2 402

104 104

9,6

nach dem kaltstrecken

(A 70%

19199

9,0

Umfangsmale in den
MeRbereichen

Druck Uhrzeit

geprift
TOV/ TUH

(bar)
‘?_ o<

7S04

7543

2SO

F4 a4

511

#5500

O
¥ 40 75200

7528

2547

7512

7S 32

2527

20,8
10 "° [7649

65T

7648

2658

7S Y

P60

34,2
7 r A

2670

46C2

2674

1773

7281

U
M1 [7ce68

76 4

7ot

7GFY

7778

i8¢

V4
A1°%° |7eoy

G 7O

7CG2

7674

27 74

7282

19,8
4439

29# 7668

7G4

reCt

FCTE

77728

2287

v | A1°Y |7es

7674

(a2

7C S

I8

7787

v | 4295 |766T

7674

2661

PCFS

77728

FI8F

4127% |2¢ 5%

P,

+& 54

TGE2

7762

7770

Bemerkung :




Air Liquide AGS GmbH - AR LIO_UIDE

Priifprotokoll fiir kaltgestreckte Druckbehélter Blatt 3 von 3
Fabr. -Nr.: KV 625.0013

Wanddicken in den M N 0] P Wanddicke
MeRbereichen Ny N, P, P n. Zeichnung
vor dem kaltstrecken c]‘ar C?ﬁ 9,6
nach dem kaltstrecken 9;9 6],5 9,0

Umfangsmafe in den

MeRbereichen geprift
Druck Uhrzeit M N 0 P TOV/TUH
(bar)

O | 2 (#5032 |754¢ |Zs09q

20,8 | 2 T° |2825 [7539 |7519

342 (1099 [Z2CE |7800 |75 62

w |JOST 7780 820 |7S6S

u |\ A41° 7292 |792S |#cS

198 |41 %C (22687 | 72824 |75°¢2

297 | A41%° |77a2 |7ges |7s6es

¢ | 47°% |7292 |75825 |72s6s

¢ | 42°% (2792 | 7825 |PS6S

© |A3'° |77 #S |#608 |7553

Bemerkung :




Air Liquide AGS GmbH AIR LIOUIDE |
A =l

Druck - Zeitdiagramm

vom Kaltstreckversuch fir Innenbehalter

Fabr. - Nr.: KV 625.0013
L= te= t3=
o Pk
< Y \
£ / \
(] /|

1 \

i \
/|
Po
Mit Kaltstreckdruck Py Zeit L
= to= L3= L4=
a P’K
- pd
g Pk V4 \
|
() /
. I \
Pr / ° \
/ \
Po
Mit erhthtem Kaltstreckdruck Pf¢ Zeit t
Po = Atmospharendruck = 0 bar Pr = Berechnungsdruck = 19,8 bar
P1 = Haltedruck = 20,8 bar P = Kaltsteckdruck = 29,7 bar
P’ = erh. Kaltstrdr. = 31,2 bar
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